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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

P A P I E R S  B E R Z É L I U S  S U É D O I S
Marque J.-II. M u nk tell , à Grvcksbo (Suède)

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

P apiers p u rs , m acérés à la gelée, coupés en d isque s :

Q u a l i t é  n° 1 F  : non lavés,

LE PAQUET 
de

100 disques boites de 500 des cendres

Disques de 55 millimètres de diamètre............... » 60 5 >» 0.00025
—  70 —  —  ............... » 75 6 50 0.00010

• —  00 —  —  ............... 1 10 10 >» 0.00066
H0 —  —  ...................... 1 35 12 50 0.00098
125 —  — 1 90 17 50 0.00127
150 -  ............... 2 30 21 » 0.00183

—  185 —  —  ............... 3 35 30 50 0.00278

Q u a l i t é  n° 2  : non lavés, 

Disques de 55 millimètres de diamètre ». 50 4 »» 0.00027
70 —  —  ............... »» 65 5 50 0.000H

-  90 — » 95 8 50 0.00073
110 —  —  ...................... 1 15 10 50 0.00109
125 —  —  ............... 1 50 13 50 0.00140
150 — 1 90 17 50 0.00202
185 —  —  ............... 2 35 22 50 0.00307

Q u a l i t é  n° 0  : lavés à l ’acide chlorhydrique pur. 

Disques de 55 millimètres de diamètre............... » 95 8 50 0.00011
—  70 —  —  ...................... 1 30 12 » 0.00018

90 —  —  ...................... 2 » 18 - 0.00029
_  H 0 —  —  | 2 50 23 50 0.00044
_  125 _ 3 »» 27 50 0.00036
_  150 —  —  ....................... 4 » 36 » 0.00081
_  185 —  —  ...................... 6 » 55 »

Q ualité  n °  0 0  : chimiquement purs, lavés à l'acide 
chlorhydrique et à l’acide fluorhydrique,

Disques de 55 millimètres de diamètre ...................... 2 40 20 » 0.000032
—  70 —  —  ...................... 2 65 21 15 0.000051

• —  90 —  —  . . . . . . 3 95 31 75 0.000085
—  110 —  —  ...................... 4 75 38 25 0.000128
_  125 —  —  ...................... 4 95 42 15 0.000165
_  150 —  —  . . 6 25 50 »» 0.000238

P a p ie r en rame de 480 feuilles de 48  X  48 c /in . non lavé :

Q ualité  n° 1 F , m in c e ...............................la rame. 70 »
2 F , épaisseur m oyenne . . — 60 »

la main. 3 50
-  3 »



OUTILLAGE ET USTENSILES I)E LABORATOIRE
H

P A P I E R  B E R Z É L i U S
Marque S ch leicher  et S c h ü l l , de Duren.

>. —  M in ce  ex em p t de ch lore  pour eau, teinture

Format 47 X  34.

La rame 
Là niain .

F IL T R E S  RONDS

DIAMÈTRE 
en millimètres

POIDS DES CENDRE» 
d'un filtre PRIX DU CENT PRIX DU MILLE

55 (J.000& »» 40 3 50
70 0.00059 » 45 4 .»
90 0.00098 >. 70 6 10

110 0.00146 .» 80 7 25-
125 0.00189 » 90 7 75
150 0.00272 1 25 10 85
185 0.01035 1 50 13 20
240 0.01743 2 70 23 50
270 0.02206 3 75 32 40
320 0.03099 4 50 40 70
385 O.04l8i 5 5() 49 »

N° 597. —  T rè s  b la n c, m o ye n , pour teintures, huiles, sirops, etc., qua
lité  la p lu s  cou rante :

F IL T R E S  R O N D S
'

en millimètres d’un filtre

Formât 38 X  38.
55 0.0007085 » 65 5 25
70 0.001144 » 70 5 50

La ràme 63 » 90 0.001897 1 » 8 >.
110 0.002813 1 25 10 »

La niain . 3 75 125 0.003659 1 30 10 20
150 0.00527 1 35 13 »
185 0.00802 2 .. 17 50
240 0.01349 3 » 26 »
270 0.01707 4 20 34 50
320 0.02398 5 50 42 >.
385 0.03471 6 50 55 »

6 0 2 .  —  D u r  jiour sucreries :
F IL T R E S  RON DS

en millimètres d'un filtre

Fotinat 58 X  58.
55 0.0007085 .. 90 7 75
70 0.001144 1 » 8 »

La rame . . .  63 » 90 0.001897 1 35 11 60
110 0.002843 1 65 14 10

La main . . .  3 75 125 0.003659 1 80 14 75
150 0.00527 2 20 18 80
185 0.00802 3 » 25 »
240 0.01349 4 25 37 40
270 0.01707 5 55 49 50
320 0.02398 7 » 60 25
385 0,03471 i l  50 102 »
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N° 591. —  E x tra -fo rt  pour huiles et sirops :
Format ai X  38 c/m ............................................

OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

N° 598. —  F o rt  pour précipités lourds :
Format 58 X  38 c/m ..................................................... la rame. 115 »

—  ..................................................... la main. 7 50

N° 584. —  P a p ie r à f iltre r  sans apprêts :

Format 40 X  30 c/m....................................... les 100 feuilles. 8 »

N° 566. —  E x tra -te n d re  et épais :

Le rouleau de 6a c/m de hauteur sur 50 mètres de longueur. 16 50

N° 575. —  F iltre s  d u rcis .
Ces filtres supportent une pression de 2 à 3 atmosphères et retiennent 

les précipités les plus lins sans crainte de déchirures.

Diamètre en millimètres. 40 55 70 90 110 125
Le cent.................. 1 90 2 50 3 > 4 25 5 » 5 75

Diamètre en millimètres. 150 185 240 270 320 385 500
Le cent.................. 6 50 7 50 12 » 15 » 18 50 25 » 40 »

P a p ie r lavé a u x  acides c h lo rh y d riq u e  et f lu o rh y d riq u e .

N° 589 1. — Ruban noir, qualité molle, tissu spongieux.

N° 5892. — — blanc, filtration rapide.

N° 5893. — — bleu, tissu épais serré.

N° 589 4. — — jaune, papier dégraissé à l’éther.

N° 590. — Mêmes propriétés que le n° 589, mais plus mince.

DIAMÈTRE
EN

MILLIMÉTRÉS

N -  589 (1. 2. 3) . POIDS

DES CENDRES

N -  590 et 589 POIDS
DES CENDRESLE CE T LE MILLE LE CENT I.E MILLE

55 2 20 20 »» 0.00005 2 75 23 75 0.00002
70 2 40 21 15 0.00009 3 » 26 35 0.00003
90 3 60 31 75 0.00015 4 45 39 50 0.00005

110 4 30 38 25 0.00023 5 45 47 35 0.00007
125 4 50 42 15 0.00030 6 » 52 65 0.00009
150 5 70 50 » 0.00043 8 25 63 15 0.00012



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM F I L T R E S  P L I S S É S

N° 588. —  O rd in a ire .
N° 5 7 2 ‘/a- —  E xtra-gros, fort et flexible.

N° 580. —  P ointe renforcée.
N° 575 y2. —  P a p ie r d u rc i, même papier que le n° 575.
N° 605. —  D u r, même papier que le n° 602.

DIAMÈTRE EX MILLIMETRES. 125 150 IS5 2i0 320 385 400 500

50 gr. 100 170 370 050 1000 2500 4000

N "  588. . le cent. 1 65 » )) 2 45 3 45 5 65 7 » » )) 10 75

572 7 - » » 3 75 5 35 6 70 10 10 » » I l  15 17 50

580 . - » » » » » )) » )) 6 35 8 » )) )) 12 »

575 7 . - » » )) J> )) )) )) )) 21 » 27 » » )) 42 »

605. . - 2 35 » )) 3 65 5 20 8 15 10 55 )) )) 18 10

N° 571. —  P a p ie r dégraissé, pour l’analyse du lait d’après la méthode 
Adams :

lin bandes de 65 ">/■» de large sur 56 m/ m de long., les 100 bandes. 10 »

N° 601. —  P o u r abso rptio ns rap ide s :

I.es 100 feuilles 220 X  140 m/ “ . 8 25

N° 603. —  C arto uches à ex tra ctio n  p a r l ’é th e r pour appareils Lo uise
et Soxhlet.

La boîte de 25 cartouches 26 X  00 m/ m .....................    7 »

— 30 X  70 —  8 30

— —  2 2 X 8 0  — ...................................................... 7 »

— — .30 X  80 —  . 8 30

—  —  33 X  80 —  . 8 30

— — 1 9 X 0 0  —  7 »

— —  33 X 9 4  —  10 »

— 25 X  100 — . 1 0  >»

—  • -  43 X  123 —  16 »

6 0 X  180 —  25 50
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

N° 573. —  Blocs absorban ts, pour la détermination, au moyen ( 

mètre, de la chaleur de combustion des résidus d’évapo 

l’urine d’animaux soumis à des expériences :

Le m ille ........................................ 48 »

N° 579. —  Tu b e s  de diffusion p o u r d ia lyse  :

La boîte de 25 tubes 100 X  16 m/ m . . ................................la pièce. 15 »

—  100 X  35-40 m/m —  29 »

N° 599. —  C uvettes p o u r filtra tio n  :

La boîte de 25. Diamètre 95 m/m. Hauteur 30 m/m 

_  _  150 —  —  30 —

N° 576. —  C u ve tte s p o u r dessécher les c ris ta u x  :

La boîte de 25. Diamètre extérieur 110 m/ m .................. 10 »

N° 577. —  F iltre s  e n to n n o irs  :

Hauteur en millimètres.. GO 80 100 120 140 160 200 260

Le c e n t ......................  6 60 7 60 8 » 10 60 12 40 14 40 19 25 23 40

23 » 

32 »

u ciHWÏMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

'alion de

N° 594. —  P a p ie r à filtre r, qualité ordinaire :

Format 47 X  47 c/ “>..........................  la rame. 25 »

—  — ...................................  la main. 1 75

N° 596. —  P a p ie r à filtre r, qualité ordinaire :

Format 42 X  42 c/nl  la rame. 15 »

—  —  .......................................................................la main. 1 »



OUTILLAGE ET USTENSILES DK LABORATOIRE

ultimh^ t p a rc h e m in  a n im a l
VIRTUAL MUSEUM

Le kilogr.

i486. Peau de cham ois, 1" qualité :

La pièce...................................................................................................................  5

1487 Peau de ch a t :

La pièce

K g. 1038.

1488. P e rce -b o u ch o n s en cuivre (fig. io3s :

La série de 6 grosseurs................................................  5 »

—  12 — ................................................. 40 »

A  f/H oir p o u r  p e r c e -b o u c h o n s ..............la pièce. 2 50

i isy. P e rce -b o u ch o n s m écanique, pouvant se fixer sur 

le bord d’une table, avec 8 perceurs nickelés de 4 à 15m/m 

de diamètre :

La pièce................................................ ..........................  35 »

1490. Percerette emmanchée : 

La pièce........................... » 40

1491 P ie rre  à  aigu ise r, pour scalpels, outils de dissection, etc. :

La pièce. 4 »

Montée sur boite acajou..............................................................  .... 6 »

1492 P ie rre  à repasser :

La pièce................................................................................................................... 1 25

1493. P ie rre  de touche :

Grandeur ordinaire 

—  moyenne.
la pièce. 6 »  

15 »
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1191. Piles

Fig. 1039.

1193. Piles

Fig. loto.

OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

P I L E S  É L E C T R I Q U E S

B u n se n  (fig. 1039)

DÉTAIL DES ELEMENTS
130 ■/■ 150 m/“ 180 «/* 209 */■ 230 ■/“

Vase en g r è s .................. » 15 » 55 » 60 >» 75 » 90

Vase poreux..................... » 25 » 35 .. 60 » 90 1 20

Zinc amalgamé . . . . 1 25 1 70 3 » •4 15 5 55

Charbon........................... » 35 » 55 »> 85 »» 95 1 35

Pince h charbon. . . . » 00 » 80 » 83 1 » 1 25

Pince à zinc..................... » 00 » 80 » 83 1 » 1 25

Élément complet . . . . 3 50 4 75 6 75 8 75 11 50

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

D a n ie l (fig. lOiû) :

DÉTAIL DES ÉLÉMENTS

1IAUTB UE DU ZINC

130 » / « 150 * /■ 180 •/■ 200 ■ /■

Vase en g r è s ................................... »  15 » 55 »> 60 » 75

Vase po reux................................... »> 25 »> 35 »» 60 ». 90

Zinc amalgamé............................... 1 25 1 60 3 »» 1 20

Ballon v e r r e ................................... »  30 »» 30 ». 40 »> 10

Lame cu ivre ................................... »  55 »> 60 »» 70 «  75

Pince pour la lame cuivre . . . »  60 »» 80 »  85 i  »

Pince à  charbon............................... ». 60 .» 80 » 85 i »

Élément complet............................... 4  » 5 » 7 » 9 »>



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABoitATOIRE

ULTIMĤ J;® p. 
VIRTUAL MUSÉUM i le s  a u  B ic h r o m a t e  à  d e u x  l i q u i d e s ,  à charbon cylindrique 

(fig. loti) :

Fia. ion.

HAUTEUH DU V" A S K BS C il BS
DKTAII. DES ÉLÉMENTS

160 “ / » ISO «*/“ 200 * / « 260 « / «

Vase en grès . »> 60 »  75 >» 90 1 50
Vase po reu x................................... >» 50 » 60 » 90 1 90
I.ame zinc . . 1 » 1 10 1 50 I 9 o

Charbon circulaire.......................... :i t:> 5 » 7 7o
Pince pour le zinc.......................... »  60 »  80 »> 85 1 »

Pince pour le charbon................. »  60 »  80 »  85 i »

Élément complet............................... 6 50 7 50 t o  » 1 5  »

1-T'k - lO ii.

1497. B a t t e r ie s  à  t r e u i l ,  à éléments indépendants, permettant de les grouper 

en tension ou en quantité . et de les faire fonctionner séparément 

(fig. 1012 :

VASES E S V R II II E

1 2 0 x 8 0 X 6 5  «■« 1 7 0 X 1 2 0 X 8 5  ■ /■

Batterie de i  éléments. . . . la pièce. 28 »> 55 »

—  <i — — 40 70 »

—  8  — — 55 » 98 »
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

1498. P ile s -b o u te ille  au bichromate de potasse (fig. 1013 :

' V .
Fig. 1013.

1 I? ^ C|||IIIII
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

CONTENANCE I

'A V, 1 s

Monture complète. . . . 1 3 5 •2 10 •2 5 5 3  7 0

Verre avec bague. . . . )) 15 » 7 0 I 0 5 1 40

Charbons de rechange (la

paire)............................... » *20 # 3 o » 15 i) 7 5

Zinc de rechange. . . »  *25 » 40 »  15 » 0 5

Prix de la pile complète. 2 25 3 50 4 50 6 50

1499. P iles Le cla n ch é  fig. 1044 :

Fig. 1044.

DES ÉLÉMENTS
PETIT

MODELE
MOYEN
MODÈLE

GRAND

Vase poreux garni..................... »  7 0 b 8 5 1 10

Zinc amalgamé........................... » 15 B -20 B 3 0

Vase verre................................... B 4 0 b 4 5 B 0 0

Élément complet.......................... 1 25 1 50 2 »

1500- P iles de La la n d e , à oxyde de cuivre, élément à aggloméré :

Petit modèle.................. ..................la pièce. 7 50

Moyen — . . .  — 16 »

Grand —  — 25 »

Mi*rge de rechange pour pile petit modèle. . . . . .  U »

— —  moyen — 8 25

—  —  grand — 15 »



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHÇ^T P i le s  t h e r m o -é l e c t r i q u e s  d e  G ü lc h e r  fig. 1045)
VIRTUAL MUSEUM

X° 1. 26 éléments, force électromotrice 1 volt 1/2. . . la pièce. 150

2. —  —  3 —  . . _  270

3. —  —  4 —  . . .  —  300

A 11 C

A C C E SSO IR E S l 'O U ll l'XLES :

A. Pinces à charbon avec serrage :

Écartement. 20“ / “  23 “ /«  26"/“  30“ /“  32“ / “
Prix. - 60 T8Ô ^85 r i T  1 25

B. Pinces à zinc avec serrage :

Écartement. 6 “ /“  7 “ / “  8 “ / “  9 “ / “  10 “ / “
Prix. » 60 T8Ô T85 “  1 25

C. Serre-fils...................................................................... la pièce. » 50

Bornes avec vis à bois.......................................................  — > 30

— — à m ê la i .................................................... — >,30

Fil pour sonneries, gutla recouvert coton, le mètre. » 10; le kilo. 7 50

C ord on  sou p le  p o u r  so n n e r ie s , r e co u v er t  so ie  ( 2  co n d u c teu r s ) , le  m ètre . » 30
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

Fig. 1016. Fi j .  1047. Fig. 10 48. Fig. 1040.

1302. Pinces à mâchoires plates i lig. 10-16) : de 14 c/m  de long. la pièce. 1 25

13020. — —  rondes (lîg. 1047) —  — — 1 40

1302''. - coupantes (lig. 1018)............ -  — — 3 »
1502e. — plates et coupantes sur le côté. —  — — 3 »

1302". — coupantes, becs obliques (lig. 1019) —  — — 3 ))

1502e. — universelles........................ —  19 c /m  — — 6 »

1502/'. - à gaz................................. —  23 c/m  _ — 4 »

1503. P inces p o u r bouto ns d ’essais.

La pièce..................................................... 3 50

Pig. 1050. Fig. 1051.

1301. P inces à ch a rb o n  en fer.

(fig.1050) (ûg. 1051)

de 230 “ / “  de long. la pièce. . 1 60 1 85
300 — —  - . 1 90 2 20
300 — —  . . 2 25 2 50
430 — —  . . 2 70 3 »
300 — —  . . 3 » 3 25



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

Fig. 1052.

ir>o:>. P inces à coupelles (fig. 1052) :

de (50 centimètres. . . . . . . .  la pièce. 4 50

70 —  .......................................  —  5 50

80 -  .............................................  —  6 s

0

Fig. 1053. Fig. 105 S.

1506. Pinces à creusets en fer.

(fig. 1053) ffig.lûôî)

de 250 de long. la pièce. . 1 90 2 »

300 —  • 2 10 2 25

360 —  . . 2 40 2 50

430 — —  . . 2 75 3 »

300 3 25 3 50

1507. Pinces à creusets, courbes-: •

en acier nickelé de 230 m/m de long (lig. 1055). la pièce. 6 s

nickel pur de 200 ”/“ —    —  8 50

_  —  —  250 —    —  10 50

cuivre rouge poli...................................  —  5 25

acier nickelé à bouts platine (variable) —  30 »

1508. P inces à creusets à b ras :

de 60 centimètres................................................... la pièce. 7 »

7 50

8 » 

8 50

70

80

90
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

Fig. 1056.

1309. P ince  à cu illè re  p o u r cloches courbes (% . îoôo). 

La p iè ce ................................................ 5 »

i3io. P ince  à scorificatoires.

La pièce . 7 »

1511. P inces en bois p o u r m a tra s  fig. io57 .

Petit modèle. .....................  la pièce. n 45

Moyen —  —  » 50

Grand —  —  #60

Fig. 1057.

Fig. 1059.

1513 P ince en bois a u to m a tiq u e  pour 

tubes à essais ( lig. 1059 1 :

La pièce. . 1 20

Fig. 1060.

1514 P ince  en bois à ressort (fig. 1060) : 

La pièce. t> 10



>io. Pince en fil de fer à bouts platine fig- 1061

La pièce. 3 50

1517. P ince c h im iq u e  en acier, il bouts platine (lig. 1065) :

La pièce......................(Variable). 11 »
Fig. 1065.

1518. P ince en m a ille c h o rt, bouts platine (fig. 1066 :

La pièce..........................(Variable). 11 »

1510. P ince  pour ramasser les petites gouttes 

de mercure (fig. 1067) :

La pièce.......................................................  4 50

1520. P ince  à ressort en la ito n  pour tubes à essais :

La pièce...................................................................................................................  1 10

1521. P ince  avec extrém ité s en v e rre , pour prendre les pièces dans les

acides :

La pièce 2 »
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Fig. 1072.

1526. P in c e  à  v i s  d’Hoffmann (fig. 1072).

La pièce.................................... »

1527. P in c e  à  v i s  à ouverture latérale (fig. 10731.

La pièce................................................  1 »

Fig. 1074.

1528. P in c e  a r t i c u lé e  de Bunsen à double vis (fig. 107-4)-

La pièce 1 25



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

VIRTUAL

Fig. 1075.

1520. P ince  à v is  avec douille s’adaptant à la burette (fig. 1075).

La pièce. . . . . . .  2 »

1530. P la q u e  chauffante sim p le  en cuivre nickelé de 10 e/1" de longueur 
sur 7c/m de largeur :

La pièce.

}

Fig. 107 i.

5 »

1531. P la q u e  chauffante annu

laire pour bactériologie et 

histologie de M. Radais 

(fig. 1076).

Appareil complet comprenant 
la plaque chauffante annu
laire, le bec support, la 
lanterne, le réchaud et le 
support articulé pour ther
momètre.

La pièce, sans le thermomètre. 35 »

Le même appareil, compre
nant seulement la plaque 
chauffante annulaire et le 
bec support . . la pièce. 25 »

Fig. 1077.

1532. P la tin e  chauffante de M alassez,
en cuivre nickelé, montée sur pied, 

avec bec de gaz, 3 étagères de 230“/m 
de long sur 70œ/m de large (fig. 1077!.

La pièce.................................................

La même, sans bec de gaz, la pièce.

13 » 

11 *
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE f § A f |
P la q u e s de liège pour insectes et pour dissection : ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

de 27 c/«> 

33 —

I l  c/m 

11

de large el 4 m/»> d'épaisseur. .

4 —  —  . .

la pièce. » 3(1

» 40

30 — 11 — — 4 —  — — » 60

41 — — 11 — 4 —  —  . . — » 70

20 — 19 — — 8 —  — , — 1 25

39 — 12 — — 10 —  — — 1 50

30 — — 33 — — 13 —  — — 6 »

1534. P latea u à autopsie ou à co n te n tio n , en zinc percé de trous sur

les côtés.

Pour lapins, de 30 X  80. . . .  la pièce. 8 »

—  cobayes, de 23 X  40. . . . . . .  —  5 #

1535. P la tin e  lam in é .

I.ARGEl’ll MAX1MA érAisiBvn FAÇOX AU l*KGIMKT. CARRÉ

200 “ /ni 1/100 de ni/m 125 fr. le kilogr. 2 gr.
Variable

200 — 2/100 — 100 — 4 — (au cours)
200 —  • 3/100 — 75 — 7 —

200 — 5/100 60 — 10 — le gramme
200 — 7/100 35 14 —

200 — 9/100 — 20 — 18 —

200 — 10/100 — 10 — 21 —

1536. P lu v io m è tre  de l ’A ss o cia tio n  scie n ti

fique (fig. 1078).

. la pièce. 12 »Avec éprouvette . 

L ’âprou v ette  seu le . la pièce. 4



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE 

o ir e s  e n  c a o u t c h o u c  avec ou sans monture.

SANS
MONTURE MONTURE

0000, . . . de 15c/c de capacité . . . . la pièce. » 30 » 50
000, . . 20 -  . — » 45 » 60OO

25 —  . . . . — » 60 » 80
0, . . 40 —  . . . . — » 70 » 93
1 ,  . . 50 —  . . . . — 1 » 1 25
2 70 —  . . . . — 1 25 1 50
3, . . 90 —  . . . . — 1 40 1 75
4, . . 100 —  . . . . — 1 60 2 »
5 ,  . . 130 — — 1 90 2 25
0, . . 170 —  . . . . — 2 10 2 50
7, . . . 210 — — 2 50 3 »
8, . . . 270 —  . . . — 3 » 3 50
9, . . 330 — — 3 50 4 »

1 0 , . . 370 — — 4 » 4 50
12, . . 460 — — 4 50 5 »

538. P o ir e s  d o u b l e s  e n  c a o u t c h o u c  pour pulvérisateurs :

Petit m odèle ........................................................................................ la pièc
Moven —  ........................................................................................  ....
Grand —  .................................................................................... ....

1530. P o ir e s  e n  c a o u t c h o u c  pour pisseltes Salet :

Pour pissette de 250 grammes......................................................... la pièce.
500

1000

1 25
1 75
2 25

Fig. 1079.

1510. P o m p e s  à m e r c u r e .  —  ( Voir page 377.)

1541 P o m p e  d e  G a y - L u s s a c ,  aspirante et foulante, 

montée sur socle fonte :

La pièce . . .......................................................... 35 »

Lu même, avec inversion des soupapes (fig. 1079) :

La p iè c e ....................................................................  50 »
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

1515. Cryoscope d ’après B e c k m a n n . nouveau modèle, pour substances 

hygrométriques comprenant :

I appareil cryoscopique avec thermomètre différentiel en 1/100 de 

degré et agitateur platine. Ce dernier, actionné au moyen d'une 

pile thermo-électrique ou au bichromate, et d’un interrupteur de 

courant constitué par un métronome.

Prix de l'appareil avec métronome, sans p i le ............... la pièce. 175 »

P ile  Ihcrm o-éleclrh/  u e d e  G n ich er , 26 é lém en ts  . . . .  la pièce. 150 *
— au b ic h r o m a te ..............................................................  — 6 50

8



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Fig. 10*1.

1546. É b u llio sco p e d’après B e ck m an n  (fig. tosi i, avec manchon en 

loile d’amiante :

L'appareil complet avec le thermomètre différentiel en 1/100 de degré, la pièce. 100 »

1547. É b u llio sco p e d’après B e ck m an n  (fig. 1082) , avec manchon en 

porcelaine.

L'appareil complet, avec le thermomètre différentiel en 1/100 de degré,la pièce. 120 »

1548. É b u llioscop e d’après B e ck m an n  fig. 1083), avec manchon en verre. 

L’appareil complet avec thermomètre différentiel en 1/100 de degré, la pièce. 115 »

1549. É b u llioscop e de R aou lt, comprenant la chaudière ébullioscopique et

son appareil de chauffage, un thermomètre de 80 à 100 en 1/20 :

Avec éprouvette en verre...........................................................................la pièce. 150 »

— en cuivre do ré .............................................................. —  160 »

Même modèle, simplifié, avec thermomètre............................................la pièce. 120 »
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Fig. lOSi.

Fig. 1085.



Presses Lefèvre :

1553. Modèle carré lig. losti), poids 38 kilogrammes, dimension du plateau

240 X 180 .............................................................................  55 »

1554. Modèle rond lig. u>87), poids 30 kilogrammes, hauteur du cylindre

100 m/m, diamètre 150 m/m..........................................................................  65 »

1555. Modèle à poulie différentielle lig. mss . donnant une pression de 
4000 kilogr. sur le plateau, soit 130kilogr. par centimètre carré, 
poids 110 kilogr. diamètre du plateau 240 X 300 ........................... 175 »

1556. Presses S a m a in  à genoux à dynamomètre, et 
frein de sûreté limitant la pression fig. îosil) :

X » T A .U « i .H i .
klI.OGHAMMKS

PRIX PRIX
AVEC BAKII. 

DE

1 300 3 000 340 » 420 »

2 350 10 000 560 » 640 i

3 500 20 000 790 » 890 »
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABOKATOIRE

ULTIMHEAT®
„  j  .V IRTUAL M USEUMPresse h y d ra u liq u e

pour laboratoire in

dustriel, diamètre du 

piston 100 millimètres 

(figure looo •

La pièce 700

i .m s . Petite presse à v is  sté- 

r ilis a b le  figure îooi), 

appareil en bronze vis 

à main.

La pièce...................... 100 »

1 Presse à S o d iu m  avec 2 mandriers, l'un à trou rond et l’autre à trou 
rectangulaire.

La pièce. . ...........................................................................  150 »
C y lin d r e  d e  r e c h a n g e ........................................ 15 »

1550. P u lv é ris a te u r de R ic h a rd s o n , monté sur flacon, avec poire caout
chouc :

La pièce. 4 25

I



OUTILLAGE ET USTENSILE» DE LABOKATOIKE

1561. R accords en c u iv re  avec tétines :

Trois voies en Y ........................................

T (fig. 1002)...............
la pièce. 2 75

2 »

1562. Râpes. V oir Limes-râpes, p a g e  887.)

f ?

1563. R é f r ig é r a n t s  composés d ’un serpentin verre ou étain et d’une 

allonge en verre (fig. 1093) :

AVEC 1 runn.unB avbc  5 t* » ™

Serpentin Serpentin
étain

Serpentin Serpentin
étain

Allonge de t litre.................. 5 60 5 25 6 50 6 25
__  o 8 » 7 50 8 75 8 25
—  t .................. 10 50 10 » H 50 H »

Fig. 1093.

1561 R é f r ig é r a n t s  composés d'un serpentin verre ou étain et d’une conserve 

bi-tubulée :

de 2 litres

3 —

4 —

SERPENTIN SERPENTIN

la pièce. 6 50 6 25

— 8 50 8 25

— 9 50 9 »

1565. R é frigé ra n ts  de L ie b ig , en zinc ou en cuivre :

EN /INC EN CUIVRE

de 50 c/m de longueur totale, sans support, la pièce. 4 » 8 »
60 _  _  _  _ 5 50 10 »
70 —  —  —  _ 7 50 11 »

80 8 50 12 »
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Fig. 109H.

à 3 voies avec tétines (fig. 1098).................

la pièce.

la pièce.

à 4 voies avec tétines (̂ fîg. 1099)..................la pièce.

Fig. 1100.

à longue tige, 1 tétine (fig. 1100).

Petit modèle........................................... la pièce.
Moyen —  ........................................ —

Grand —  ........................................  —

pour vessies Tig. 1101)....................................... la pièce.

Fig. 1101.

en Y pour tubes de communication (tig. 1102) :

Petit modèle........................................... la pièce.

Grand —  ........................................ —

1574. R o b i n e t s  e n  p l o m b  d u r c i  pour acides :

de 7 ”/ “ de d é b it ................................................
9 —

Il —  ................................................

14 —  .................................................

20 —  ......................................................................

la pièce.

1 75
2 25
2 75
3 25

3 50

5 »

2 50

3 » 
3 50

4 »

5 »
6 »

1 20

2 »  

3 25 
5 o 

9 »
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OUTILLAGE ET USTENSILES UE LABORATOIRE

1575. R ondelles en carton  d ’a m ia n te , form e capsule, pour chaullIiüLtlMHEAT
, „  , , 1 , 1  -, VIRTUAL MUSEUfballons, rem plaçant la toile m étallique.

Petit modèle. 
Moyen —  
Grand —

piece

1370. R ondelles en p lo m b , pour maintenir les ballons dans l’eau :

de 40 “ / “ de diamètre. . ...............................la pièce. » 50

GO —    —  » 75

80 —  ...............................................................  —  1 »

100 —    —  1 25

1577. Sacs à gaz, forme soufflet, en caoutchouc feuille anglaise, recouverts exté

rieurement de toile et pouvant supporter une pression de 100 kilogr.; 

sans robinet :

de 20 litres 
30 —
4 0  —  

50 —
60 — 
70 —
80 — 
00 —  

100 - 
110 — 
1 2 5  —  

1 5 0  —  

1 7 5  —  

200 —  

250 — 
300 — 
4 0 0  —  

500 —

la pièce. 22 B

— 30 »
— 33 »

— 42 B

— 46 »

— 52 »

— 55 ))

— 58 »

— 62 »

— 65 B

— 70 B

— 75 B

— 80 ))

90 B

— 105 »

— 120 B

— 150 1.

— 225 B

liobinets en cuivre pour les dils la pièce. 7 50



S A C C H A R I M È T R E S

S acch a rim è tres  L a u re n t

1579. S a cc h a rim è tre  L a u re n t, à cadran divisé et à lumière jaune sodique, 
grand modèle pour les diffusions avec couvercle pour les tubes,
brûleur à gaz 2 becs.

Petit modèle avec 3 tubes de 0“20 en cuivre étamé . . .  la pièce. 410 »
Grand —  —  4 tubes garnis de verre de 0m20, 0"30,

0"40 , 0“50...............................................................................  —  550 »
Supplément pour la division Vivien....................................................................................  10 »
Eolipyle pour remplacer le gaz..................... ................................................................ 60 »

1580. S a cc h a rim è tre  L a u re n t à compensateur à lumière blanche ordinaire,
avec 4 tubes garnis de verre de 0«>20, 0m30, 0>»40, 0mo0, et lampe 
à pétrole sur support spécial.

La pièce................................................................................................................... 675 »

S acch a rim è tres  P e l l in

1581. S a cc h a rim è tre  S ole il, avec 3 tubes de CN20 intérieur étamé.
La pièce................................................................................................................... 285 »

1582. G ra n d  S a cc h a rim è tre  Soleil D u b o scq, avec série de tubes de
0m]0, 0»>lo, 0m20, 0">22. 0nio0.

La pièce 500 »



L
E

S
 

É
T

A
B

L
IS

S
E

M
E

N
T

S
 

P
O

U
L

E
N

C
 

F
R

E
R

E
S

 
—

 
P

A
R

IS
OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

1583. P o la rim è tre  sa ccha rim è tre  à p é n o m b re , à lumière ni 
matique et 3 tubes de 0"i20.

La pièce..........................................................................

|
onohU TtM HEAT®
V IRTU AL  M U SEU M

300 »

Le même, avec polariseur variable et accessoires.

La pièce ....................................................................................  365 »

Éolipylc spécial pour lumière monochromatique avec soupape support 
de sûreté............................................................................................................... la pièce. 55 »

158i. S a cc h a rim è tre  à p é n o m b re , à compensateur à lame prismatique, 
à lumière blanche avec lampe h pétrole sur pied et 3 tubes de 0'»20.

La pièce.................. ................................................................................ 350 »

L e même, grand modèle avec accessoires, série de tubes de 0“»10 , 0'n15 , 
0'»20, 0m2 2 , 0m30.

La pièce................................................................................................................... 530 »

1585. D iabétom ètre  à péno m b re  de M. Y v o n , avec brûleur pour

lumière monochromatique.

La pièce..........................................................................  220 »

1586. G lyco sym è tre  de M M . Y v o n  et P e llin , pouvant être éclairé avec

toutes les sources de lumière (lampes à huile, à pétrole, bec de gaz. 

bec Aller, etc.).

La pièce..........................................................  275 »

1587. S e rin g u e s de Lu e r, entièrement en cristal, sans aucune garniture, 

avec boîte métal stérilisable :

2 2 c
2 AIGU

I I

de 1 c/ c............................... ..........................  la pièce. n » 14 ..
9 __ ..............  — 14 » 16 »
3 — ............................ ..............  — 16 )) 18 ))
O ... ............................. ..............  — 18 » 22 »

10 — ............................ ........................  — 22 » 26 »
20 — . ........................  — 26 » 30 )>
50 — ............................ . . . . . . .  — 52 )) 60 )»

100 — ............................ . . .  — 90 ï> 98 y>



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

iiss. S e rin g u e s de P ra v a z , avec 2 aiguilles

de 1 c/ c

3 —
4 —

Aiguille acier de rechange 
—  platine iridié . .

ES ÉCRIS
EN MOITE

la pièce. 4 50 5 75

— 6 » 7 50

— 7 » 8 50

— 8 » 9 50

— 9 » 10 50
la pièce. 1 25

— 3 50

1581*. S e rin g u e s de R o u x , pour sérum, avec piston stérilisable, en boîte métal:

de 10 c/ c .................................................................................... la pièce. 18 »
13 —  —  20 »

30 — ....................................................................................................... —  22 »

Fi;.-. 1103.

S e rre s -fe u , en terre réfractaire, enveloppe tôle et cou

vercle, pour creusets (fig. iio:î :

N* 1 .................................................................. la pièce. 9 »

2 ..................................................................  —  13 »

3. . . 16 »

4 ..................................................................  i —  27 »

1591. Scies :
à main...............................
montée à chantourner, 
à métaux..........................

la pièce. 3 50
—  4 »

5 »

Fie. 1101.
1592. Socles en bois :

avec 0 tubes Borcl......................................................................
—  6 flacons compte-gouttes (fig. 1101) de 30 gr. . .
—  12 —  —  de 30 gr..........................
— 6 —  en verre munis chacun d'un entonnoir.

la pièce. 5 50
—  5 50

10 50 
3 50
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABOHATOIItE

1593. Sonnerie s électriques, boîte acajou verni :

La pièce.........................................................

â
1594. S p atu les  en acier flexible fig. 11or» :

Fig. 1105.

de 75m/m de longueur de la lame 

NUI —  _

12:; —

130 —  • —

170 —

200
005 __ __

ULTIMHEAT® 
VIRTp^J. MUSEUM

la pièce. » 80

—  1  »

—  1 10
1 40

1 75

—  2 20

2 60

1595. S p atu les  en buis  fig. 1100) :

Fig. 1100.

de 110 m/«» de longueur 

130 —

100

190

240
300

330 —

400

300

I mètre. —

la pièce. » 15

0 20 
» 25

— * 30

» 35 
» 50 

» 90

1 10

— 1 75

— 5 50

1596. S p atu les  en corne, simples (fig. 110“ ) ;
—  —  —  avec cuillère 1fig. nos);
—  —  doubles (fig. 1109) :

S

fi
A

(fig. 1108) (fig. 11011 (flg.llOi)

de U 0 "'/m de longueur. . . la pièce. » 50 » 50 » 55

130 —  . . . — » 65 » 70 s 70

160 —  . . . — 1 » 1 10 1 05

190 —  . . . — 1 10 1 20 1 15

t 1 210 —  . . . — 1 30 1 40 1 35

1 I  240
Fig. 1109.

—  . . . - 1 75 1 80 1 80



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHÉAT S p a tu le s en fer fig. 1 1 1 0 ) : 
VIRTUAL MUSEUM

de H 0 m/ m de longueur 
140 —

160 —

220 —

250 —

300 —

350 —

400 —

500 —

1598. S p a tu le  en fer poli, à grain : 

La pièce............................................

1599. Sp a tu le s en n ick e l p u r, droiles simples;

la pièce. » 40

—  » 50

» 60

—  1 »

—  1 25

0  0

â  fl
Fig. 1111. Fig. 1112.

—  doubles fig. i i i i ) ;  

courbes ;

forme cuillère lig. 1 1 1 2 ) :

— DOUBLE

de 130 m/ m de longueur. . la pièce. 1 75 1 70 » »
160 —  . . — 2 25 2 25 2 40 2 50
190 —  — 2 50 2 50 2 60 2 75
220 —  . . — 3 25 3 20 3 40 3 60
250 —  . . — 4 » » 4 »

*

1600. S patule s en os, simples;

—  —  à cuillère (fig. 1113) :

s, . . .B A CUILLÈltE

de 110 m/m de longueur. . . . . . .  la pièce. » 30 » 50
130 —  . . . . . . .  — » 40 » 60
160 —  . . . . . . .  — » 50 » 70
190 —  . . . . . . .  — » 70 » 90
210 —  . . . . . . .  — » 80 1 »
240 —  . . . . . . . - i 10 1 30
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1001 S p a tu les  en p la t in e  :

OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT® 
V IRTU AL  M U SEU M

I-ONOUBUIl POIDS APrnOXDIATIP FAÇON

.'>0 ,ll/ m 4 gr. » 80

60 :> 5 » 90
70 7 5 1 » Varia h  le

80 9 1 10 te y  ram  m e

90 11 1 40

100 13 1 75 au co u rs

110 ta 2 » 1
120 20 2 40

M an ch e à vis p o u r  tes d i te s ......................................... la pièce. 1 75

ioo-2. S pec troscop e  de m in é ra lo g is te , dit modèle de poche.

La p ièce .....................................................  ............................................  35 #

1603. S u p ports  pou r p etits  en ton n o irs  :

En fil de laiton............................................ la pièce.

A hauteur variable ( fig. 1114).................. —

2 » 

4 »

Fijr. Mil,

1004. S u p p ort en  v e r r e ,  à hauteur variable, et pied fonte pour entonnoir 

Joulie :

La pièce........................................................................................ ..............................  4 n



12 »  

13 50

14 50 
18 50

16 50

Plateau bois.

Tige et pince en bois (fig. 1115) . . . . 

Tige cuivre et pince à vis (lig. 1119) . .

—  à bras (lig. 1118). .

—  permettant de lire

entièrement la gra

duation ......................

Plateau opaline, modèle “ Établissements 
Poulenc Frères ”.

Tige cuivre et pince à vis (lig. 1117 et

m a ) ..................
—  ' —  à bras (fig. 1118).

— permettant de lire 
enenlierlagradua- 
lion (fig. 111(5). .

ULTIMHE$,T,
VIRTUAL MUSEUM

OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

S u p p o rts  p o u r b urettes de M o h r, pour une ou deux burettes.

1(50(5. S u p p o rts , tablette en opaline, 3 anneaux et 1 pince en cuivre :

La pièce 20 »
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OUTILLAGE ET USTENSILES UE LABORATOIRE

1007. S u p p o rt, trois anneaux :

\nneaux garnis de huis..................la pièce. 8 »

porcelaine (fig. 1120). —  11 »

1008. S u p p o rts  u n ive rse ls , plateau fonte, avec (îg. 1121 ou sans bec Bunsen:

SANS UEO

Tige fer. 3 anneaux et 2 pinces fonte, 

—  cuivre, —  —  cuivre,

a pièce. 24 » 

31 »

28 » 
38 »

U I E C E S  1)E  II E C II A N  G K

2 25
3 50 
7 50

T » b ie lle  fo n te  avec t ig e .  . . la pièce
A n n e a u x  F .................................  —

— G .................................  —
— H ......................... —

P in c e  D sans n o i x .................... —

N o ix  d o u b l e s ........................ —
B ec  B unsen  a vec f o u r c h e .  . —

P la q u e  f o n t e  avec vis d e  s e r r a g e  p o u r  t ig e  d e  su p p ort  

u n iv erse l, p erm etta n t  d e  p la c e r  les fla con s à hau

teu r  v aria b le  ( f lg . 1122)

8 » 
2 » 
2 25 
2 75 
4 » 
8 50 
2 50

La pièce.

Fig. 1122.



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT®
VIRTUAliliMbsSjiMPPOI’^s > tablette fonte, tige cuivre, 3 anneaux cuivre et pince cuivre

n-23) :

Petit modèle. ...................... la pièce. 6 50
Moyen — ..................................................... —  9 »
Grand — .........................................................  —  16 50

P IE C E S  D E  R E C H A N G E

Tablette avec tige. . . la pièce
Anneau petit modèle................  —

— moyen — .....................
— grand — ...................... —

Pince sans noix ..............................  —
Noix ....................................................  —

MODELE
MOYEN-
MODELE

GRAND
MODÈLE

1 50 2 25 5 25
» 75 1 » 2 »
.. 90 1 25 2 25
1 » 1 50 2 75
1 50 2 50 4 »
1 50 1 50 2 »

1610. S u p p o rt en bois, avec anneaux verre pour G entonnoirs Joulic :

.La pièce.................................................................................... 7 »

1 6 1 1 . S u p p o rt en fer avec pince à mâchoire, pour ré fri

gérants de différentes grandeurs (fîg . 1124) :

La pièce..........................................................................  15 »

1612. S u p p o rts  en fer, à collier, à vis, 

pour réfrigérants (fig . 1125) :

de 40m/ m de diam. du collier; la pièce. 6 »

6 50

— —  7 ï

—  —  8 »

Fig. 1155.
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1614. S u p p o rt en fer de R ib a n , monté sur pied en 

fonte, avec 4 crochets et noix (fig . 1 1 2 7 ):

La pièce.......................................................................10 »

1615. S u p p o rts  tré pied  fonte, avec plateau bois ou fonte (fig . 1 1 2 8 ) :fonte (fig . 1 1 2 8 '

25

PLATEAU PLATEAU 
FONT B

la pièce. 6 50 7 50

— 8 » 9 »

— 9 » 11 »

de 90 “ / "  de diamètre 

130 
160

1 6 1 6 . S u p p o rts  tré pied  ip o u r la m p e  à alcool
(fig. H29) :

Petit modèle........................................ la pièce. » 90

Moyen — ........................................ »— 1 »

Grand — ........................................  —  1 25

Fig. 1129,



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

1617. Support pour pèse-filtre, permettant de 

placer le flacon horizontalement ou verti

calement, avec sa tare (fig . 1130) :

La p ièce .................. 6 »

lois. Supports en fil de fer galvanisé (fig. m i  .

Pour 12 tubes «le culture. la pièce. 1 50

18 —  —  . . —  1 75

2i —  —  . —  2 »

1619. Supports en fil de fer pour tubes de 

Borrel :

Pour 6 tubes la pièce. 6 »

12 — .................................. —  10 50

Fig. 1133.

1620. Supports en bois à entonnoir,

fermés ou anneaux ouverts :

Petit modèle 

Moyen —

Grand —  ............................................

a n n e a u x
.SIS1M.BS DOUBLES

(fig. 1132) (fig. 1133)

la pièce. 1 50 2 25

- 1 75 2 40
. . . — 2 s 2 50



L
E

S
 

É
T

A
B

L
IS

S
E

M
E

N
T

S
 

P
O

U
L

E
N

C
 

F
R

È
R

E
S

 
—

 
P

A
R

IS

r

16-2 1 . S u p p o rt en bois à crochet (fig. U34)

1622. —

1623. —

1624. —

à fourche (fig . 1 1 3 5 ) 

à go u ttiè re  (fig. 1130 

à p late au à hauteur variable 

(fig . 1137). •

la pièce. 2 25

2 40

3 »

2 50

Kip. ms.

1625. S u p p o rt en bois à pince droite (fig. nssi la pièce. 3 »

1626. —  —  —  de côté (fig. 1139) . . .  —  3 »

1627. __  __  —  —  à charnière de

G a y -L u s s a c  (fig. n to). —  3 50



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

Fig. ] i (S.

10-28. S u p p o rts  en bois pour burettes et pipettes :

à étagère tournante lixe (fig. 1141) . . la pièce. 5 50
—  à hauteur variable (fig. 1142).....................................  —  5 »
—  circulaire fixe (fig. 1143)..................................... —  5 »

incliné (fig. 1144).............................................................................. —  3 50

Fig. 1145.

1629. S u p p o rts  râ te lie r pour 6 tubes à essais la pièce. 1 »
—  —  —  8 —  ..........................  —  120

—  —  12 —  ........................... — 1 40
—  —  —  16 —  (fig. 1145) . —  1 75

24 —  .................. 2 50

1030. S u p p o rts  p o u r tra n sm iss io n s  (fig. ino) :

Hauteur 370 m/ m, largeur 180 m/ m, la pièce. 30 »

—  420 —  260 —  35 »

—  640 — 360 —  40 »

Fig. 1146.
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FiK. 1117.

OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABOHATOIRE

1631. S u p p o rts  à bascule , de

Lavaud de Lestrade (fig .

le support seul pour flacons de 2 ou 4 litres. 20 » 

— —  6 ou 8 —  25

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

M. l’abbé 

1147) :

rtfitit
Fig. 1118. Fig. 1149.

1632. S u p p o rts  en bois à potence :
de 50 c/ m de longueur (fig. 1148)............................................  la pièce. 4 »
—  I mètre —  .................................................................  —  5 50
à hauteur variable de 50 c/ m de longueur (fig. 1149) . . —  5 »

1633. Soufflet à m ain .
La p ièce ............................................................................................................... 2 50

Fifr. 1150.

1634. Soufflets à pédale et b ra n lo ire , per

mettant de les faire fonctionner à la main et 

au pied (fig . 1150) :

SAKS AVEC
BR AK LOIRE BRAKLOIRE

de 150 m/ m de diam. des cuirs, la pièce. 35 » 42 o
200 —  —  — 55 » 62 »
250 —  —  — 75 » 84 »
300 —  —  — 100 » 110 »
350 —  —  — 120 » 130 »



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

103.'). Soufflets à pression vent

continu, pour laboratoire de

chim ie, mouvement rotatif,

plateau à manivelle fig .1151):

de 100 m m de diam. la pièce. 125 »
200 — — 150 »

250 — - 175 »
300 — — 220 »

1030. Soufflets et forges 
de ch im is te , ali
mentant les chalu

meaux et lampes de 
laboratoire. Branloire 

tournante, robinet à 

3 orifices pour chan
ger la direction du 

vent et alimenter les 
chalumeaux et les 

lampes (fig. 1132) :

niANiVniBS

300"»/» 350 "*/■>

Soufflet et forge
à pression, vent 
continu, la pièce. 300 360 »

Soufflet et forge
à  double vent, 
la pièce . . . . 365 » 440 »

Fig. 1152.
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1 03 7 . Ta b le s  d ’é m a ille u r (fig . 1153) : !>BSSUS
CIIKXB *

de 200 de diamètre des cuirs sans le chalumeau, a pièce. 68 » 78 »
230 — — 105 » 120 »»

1638. Ta b le s  d ’é m a ille u r de chimiste, à soufflet à prèssi on DESSUS DESSUS

(fig . 1151) :
«7IIKXB ZIXO

de 130 "/“  de diamètre des cuirs sans le chalumeau, a pièce. 50 » 62 »»
200 —  — — — 68 »» 78 »

1039. Ta b le s  de la b o ra to ire , à soufflet à 

pression et débit variable (fig . H55i :

DESSUS DESSUS
CHÊNE 7.1 NC

de 200 m/m de diam. des cuirs.

La pièce.......................... 95 » 105 »

de 230 m/m de diam. des cuirs.

La pièce.......................... 105 » 118 »

FijC. 1155.



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

refroidissante d ’O gier, pouvant recevoir plusieurs cloches
sur une surface dres

sée et polie de 60 cen
timètres de long sur 

r - 40 centimètres de
large (% . 1156) :

La pièce.
Fig. 1156.

1612. T a m is  montés sur cercle en bois, en laiton (toile fine pour essais) :

110 110 160 190 220 250 310

du nrt 16 au n» 60. 4 15 1 50 1 70 2 » 3 » 3 60 4 70

n° 80 . 1 50 1 60 1 80 2 15 3 60 4 30 5 »

400 1 60 1 75 2 15 2 50 4 » 4 75 5 70
120 . 1 80 2 15 2 50 3 » 4 50 5 » 6 50

L es  n u m éros  de tam is d e  la iton  in d iqu en t le  n o m b r e  d e  m ailles an p o u c e , c ’e s t - à - d i r e  

a u x  2 7  m illim ètres .
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L es  n u m éros  d e  tam is d e  so ie  c o r r e s p o n d e n t a u x  n u m éros  c i-a p r è s  in d iq u a n t le  n o m b re  d e  m ailles  
au p o u c e y c ’e s t -à -d ire  a u x  2 7  m illim ètres .

Numéros. 00 0 1 2 3 4
140 120 100 80 60 "ÏÔ"

1641. T a m i s  à t a m b o u r ,  montés sur cercle 

en bois, en crin ou en soie : I»B V KM SE
SOIR FOUTE

de 250 m/ m de diamètre............................................ 8 » D )) 9 25
280 — ............................................ 9 J) 10 » 10 »
310 —  ............................................ 10 » ï> » 12 »

350 —  ............................................
,

11 50 12 » 13 »

1645. T a b lie r  de lab o rato ire  :
La pièce................................... 3 50

à queue (fig. 1158) :

35 . —
40 —
50 -
60 — 
70 —

80 —

400 —

011
CARRÉE A QUEUE

la pièce. 2 70 »

— 3 25 »

— 3 75 10 50

— 6 50 12 B

- 9 » 15 B

— 10 B 2 2  b

— 13 B 27 b

— 21 B 45 b ,



OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

lies acier fondu :

160 millimètres. 1® pièce. 2 »

220 —  ...................... —  3 »

250 -  —  3 50

lots. T ire -b o u c h o n  :

Tout métal. . . . . . .  la pièce. 1 »

1019. T o u c h a u x  pour essais d’or et d'argent :

pour or. forme étoile à 6 branches, dont 1 argent. la pièce. 20 »

—  argent, —  3 —  . —  18 »

—  or, 1 branche. —  5 »

—  argent, —  ......................................................................  —  4 »

1050. To ile  m é ta lliq u e , a rg e n t variable le  gram m e au cou rs).

—  —  c u iv re  r o u g e ...........................le mètre carré. 17 »

—  jaune ou la ito n  —  —  13 »

fer. —  —  5 »
p la tin e  (très  variable le gram m e au cou rs).

—  n ick e l le kilog. 40 »

—  d ’a m ia n te  —  io #
—  d ’é m e r i  la feuille. » 15

1051. To ile s  m é ta lliq ue s avec partie centrale recouverte d’amiante pour

chauffer les ballons :

Diamètre de la partie recouverte d'amiante 50 " / “ . . . la pièce. » 75
—  —  75 —  . . . —  ,>90

— 100 — . . . —  i 05

—  125 —  . . —  1 35

— —  150 —  . —  1 85

1052. To u rn e tte  pour faire les cellules et luter les préparations :

La pièce..........................  . 12 »

1053. T o u rn e v is  :

Petit m odèle........................... . . .  . l a  pièce. » 60

Moyen —  ....................................................................................  —  » 90

Grand —  ....................................................................... _  1 25

ULUMREJPëhaj 
VIRTUAL MUSEUM

do
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O U T ILLA G E  ET  U ST EN S ILE S  DE LABO R ATO IRE
III l u

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

T R O M P E S  E T  P O M P E S  A  M E R C U R E

1651). Tro m p e s  à eau de W u r t z  :

simple, monture fonte, à tétine................................................. la pièce.

—  —  —  avec raccord à oreilles et robinet

d'eau (lig. 1 1 6 3 )..........................  —

—  —  cuivre, avec raccord à oreilles et robinet

d’e a u ................................................  —

double, — fonte, avec raccord à oreilles et robinets

d'eau (fig. 1 1 6 4 ) ..........................

T rom pes  à eau d e  W u r tz  en v er r e  s o u fflé  sans r o b in e t , la pièce. 6 »
— — —  avec  — — 9 »

1660. Tro m p e s  m é ta lliq ue s a spiran tes :

Fig. 1165.

petit modèle, 3 “ / “ d’orifice ( fig. 1163).............................. ....
—  —  avec robinet de prise de vide.

—  —  avec robinet à la partie supé

rieure .......................................

grand modèle, 5 “/ "  d’orifice, avec robinet de prise de vide.

—  —  avec un second robinet de

prise de v id e ..................

— — avec robinet d’eau, 1 robi
net de prise de vide . .

—  —  avec robinet d’eau, 2 robi

nets de prise de vide. .

la pièce.

22 » 

45 » 

60 » 

140 »

25 » 

31 »

40 » 

50 »

58 »

68 »

76
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O U T ILLA G E  ET  U ST EN S ILE S  D E  LABO R ATO IRE

1661. Tro m p e s  m é ta lliq ue s p o u r faire le v id e , avec robinet c 

d’eau et raccord, montée sur tablette avec réservoir pour 

les retours d’eau :

’arriVfcJ'MHEAT®
VIRTUAL MUSEUIVf

npêcher

SANS AVEC
MANOMÈTRE MANOMÈTRE

Petit m odèle.......................... 45 ». 75 »»
Grand —  ........................... ...................... — 70 » 100 »>

1662. T ro m p e  à eau a sp ira n te , en verre, de M. Villiers.
La p iè c e .............................................................................................

1663. Tro m p e  à eau, a spiran te  et soufflante, en verre, de M. Villiers
La pièce..............................................................................................................  130 »

1664. R a m p e  à v id e  à  tétine avec trois robinets, dont l'un 

à trois voies.

La pièce...............................................................................  65 »

In d ica teu r  du  v i d e ...................................................  la pièce. 15 »

1665. T ro m p e s  à m e rcu re  d ’A lv e r g n ia t

à 1 chute avec jauge de Mac-Leod. 

6 —  —  —

la pièce. 240 »

360 » 
—  500 »

1666. T ro m p e s  à m e rcu re , avec remontage automatique du 

mercure à l’aide d'une trompe à eau :

à 1 chute avec jauge de Mac-Leod . 

6 —  —  —

la pièce. 280 »

—  400 »

—  540 »

1667. Tro m p e  a sp ira n te  et soufflante de D am oiseau,
fonctionnant avec une pression minimum de 12 mètres

d’eau :

Fig. 1166.

Petit modèle monté sur pied.................. la pièce. 80 »

Grand modèle (fig. 1 1 6 6 ) ......................  —  130 »



la pièce. 50
75

—  85

Fig. 1167. Fig. 1168.

1600. P om pes à  m e rcu re  :
Petit modèle (fig. 1167) . . . . . . . .  la pièce. 150
Grand —  (lig. 1168) ..................................................... —  360

1670. P om pe à  m e rcu re  de G re h a n t pour la physiologie.

La pièce.................. ......................  150

1671. Pom pe à m e rcu re  de M. H e n rie t, sans joints ni robinets.

La pièce.............................................................................................................. 240
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

III II III
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUli

1672. P om pe tro m p e  d ’A Iv e r g n ia t  :

îi 3 chutes avec jauge cle Mac-Leod. la pièce. 560 » 

0 —  —  —  —  630 »

1673. T u b e  de M ariotte  sur planchette (lig. i ioy) :

La pièce ..............................................................  20 »

Fig. I l69.

1671. T u b e s  en cao utcho uc, feuille  a ngla ise , grise, rouge
de 2 de diamètre intérieur

3 —
4 —

5 —
6
7 —
8 —

9
10 —

12 —
15 —
20 —

1675. T u b e s  en cao utcho uc m oulé, pour le gaz, l ’eau et les liquides sans 
pression :

de 6 ” / rade diamètre intérieur...................... le mètre.

......................le mètre. » 75 /

...................... — » 80 )
......................  — » 65 1
...................... — » 75
......................  — 1 20
......................  — 1 75
...................... — 2 10
......................  — 2 40 r
......................  — 2 60 l
............  — 3 50 \
......................  — 4 75
...................... — 5 75 )

le kilogr. 
30 »

le kilog. 

28 »

10
12
15
18
20
25
30
35
40

» 60 
1 D

1 40 
1 80
2 10
2 25
3 50
5 25
6 » 
7 »

10 »

le kilog 

10 ï



OUTILLAGE ET USTENSILES U F. LABORATOIRE

ULTIWJ1§AY u b e s en cao utcho uc m oulé p u r  P a ra , résistant au vide : 
VIRTUAL MUSEUM

_de,î ™/°> dediam. intér., de 42 "*/m de diam. extér. le mètre. 2 75

4 —  44 —  —  3 50

5 —  46 —  —  4 50

6 —  18 —  — 5 25

Q u a lité  o rd in a ire  s u r  co m m a n d e . ................ le kilog. 15 »

le kilog. 

24 »

IG77. T u b e s  en fer de GO c/ m de longueur, fermés d'un bout pour recevoir 

les tubes de verre scellés :

BOUCHON norciioN
A VIS A VIS

d e  1 2  m/ m d e  d i a m è t r e  e x t é r i e u r .  . . . la  p i è c e . 1 50 2 30

1 5  —  —  . . . . . .  - 2 20 3 25

21 —  —  . . . . . . .  — 3 70 5 »

27 —  —  . . . . . . .  — 5 50 6  75

33 -  —  . . . . — 5 75 7 5 0

4 0  —  - . . .  — 6 5 0 9 »

1678. T u b e  en fer dit canon de p istolet, de OO0/" '  de long, 2 7 m/m de dia

mètre ; bouché à vis :

La pièce...................................  .....................................................  5 »

1679. T u b e  en fer de 1 mètre de long, 2 0 m/m de diamètre :

Ouvert des deux bouts.................................................................. la pièce. 4 »

Fermé d’un bout...............................................................................  —  5 50

le kilog. 7 »

—  9 50

1680. T u b e  en cu ivre . 

—  étain

plo m b . 1 25
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1682. T u y a u x  e n  g u t t a - p e r c h a  :

de 4 de diamètre intérieur...................................  . l e  mètre. 1 50

5 —  —  —  1 75

0 —  —  —  2 »
10 —  —  —  2 50

P o u r  tou s a u tres  d ia m ètres ........................ le kilog. 20 »>

1683. T u y a u x  m é t a l l i q u e s  f l e x i b l e s  :

KACCOKD
AVEC

2 «ACCORDS

de 8 “ / “  de diamètre...................... ..................le mètre. 2 25 3 »

10 —  ...................... ........................  - 2 75 3 75
12 —  ...................... ........................  — 3 50 5 »
15 —  ...................... ........................  — 5 » 7 50



OUTILLAGE ET USTENSILE DE LABORATOIRES

ULTIMtfE/F u rb in e  h y d ra u liq u e  C h ica qo ’s T o p  (U
VIRTUAL MUSEUM

1170)

Fig. 1170.

P E T IT M ODÈLE G R A N D M O D È L E

travail NOMBRE DÉBITS TRAVAIL NOMRUE
CHUTES Chutes UTILE

EX I R PLUS EN 1.1 T 1» H S IîX LE PLUS
EX METRES KILOGRAMMKTE. AVANTAGEUX UN MÈTRES KII.OGllAMMÈT. avantageux

Sri» l'arhre A LA J..XLTE SUR L’ARBRE A LA MINUTE

5 120 0k16 1.000 25 810 2k 2.200
10 170 0k3i 1.400 30 885 2l0 2.400
15 200 OMS 1.700 35 900à 1.600 3k à 6k 2.600
20 210 0k60 2.000
25 270 0k80 2.200 10 1.000à 1.550 3k3 à 6k 2.800

30 295 0k96 2.400 45 l.lOOà 1.450 3k7 à 6k 2.900
35 320 lk20 2.600 50 1.20051.400 ik3 à 6k 3.000
•10 340 lk34 2.800 00 1.300& 1.350 5k5 à 0k 3.300
■15 360 lk50 2.900
50 300 lk75 3.000 70 1.300 0 k 3.000

00 300 2k » 3.300 80 1.000 6k 3.900
70 300 2k » 3.000 90 800 6k 4.200
80 270 2k » 3.900 100 700 (»k 4.400
00 210 2k » 4.200

100 200 2k » 4.400

Petit modèle . ......................  la pièce. 42 »
Grand —  ........................... ........................... —  58 »

Fig. 1171.

. T u rb in e s  h yd ra u liq u e s , nouveau modèle (fig. 1171) :

A LA SilXLTK
NOMBRE DE TOURS 

A LA MINUTE

Petit modèle. 4 à 5 litres. 2.500 à 4.000 la pièce. 40 »

Moyen — 8 à 12 - 2.500 à 4.000 15 »
Grand — 15 à 20 — 1.S00 à 2.500 25 »
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1686. T u rb in e s  essoreuses fig. 117-2 ) :

OUTILLAGE F.T USTENSILES DE LABORATOIRE

Fig. 1172.

VIRTUAL MUSEUfI

80ctioo»yw 110 ■/» 200 ■/"

Essoreuses en laiton, démontables, avec arbre, poulie 
de commande, deux toiles la ito n ............................... 32 » 55 » 80 »

Cuves on laiton correspondantes.......................................... 12 » 25 » 35 »
Bâti en fonte, avec mouvement prêt à marcher à la 

main ou au moteur............................................................. 106 » 145 » 185 »

Appareil complet sans la ta b le ............................................ 150 •> 225 » 300 »

»■ am ê t r e s

95 ■/■ MO mjm 200 - /■

Essoreuses en porcelaine, non démontables, avec arbre.
poulie de commande, tissu filtrant en coton. . . . 30 »» 55 »> 75 »»

Cuves et couvercle en porcelaine........................................ 12 »» 25 »» 35 »>

Bâti en fonte, comme ci-dcssus............................................ 108 »> 145 >» 180 »»

Appareil complet sans la table............................................... 150 » 225 » 290 »»



OUTILLAGE ET USTENSILES UE LABORATOIRE

-M is;
ULTIMHEAT' 

VIRTUAL MUSEUM

aines essoreuses [su ite)

Essoreuses en tôle émaillée, non démon tables, avec arbre, poulie, 
filtre en coton, cuve en tôle émaillée, bâti comme ci-dessus. 

Cuves en tôle émaillée . . . .
Bâti en fonte, comme ci-dessus.

Appareil complet sans la table

MO ■/" 200 “/“

45 » 55 »
15 » 15 »

140 » 180 »

200 » 250 ..

A C C E S S O l H E S

T ab le en chêne, avec lu b ie lle  à cou lisse  et /Jal e a u , p o u l

ies ré c ip ien ts . . la pièce. 33

en laiton  non  é ta m é ........................... 22 « 33 . 52 *
— p o r c e la in e , sans r ecou v rem en t  

c en tra l  . . . 18 •> 22 » 30 »
— tô le  é m a i l l é e ................................ 14 » 16 » »

1088. V a le ts  (fîg. i *73) ; EN PAILLE EN JONC

de 60 m/m de diamètre intérieur . . la pièce. » 35 »> 15
100 —  _ — » 45 » 15
150 —  — — .. 70 .. 20
2 0 0  — — 1 » » 20
250 — — » » » 25
300 —  — — » 25

1689. V a le ts  en bois (ronds de serviette).

La pièce.........................................................

1690. V a l e t s ,  ou blocs de bois creusés, pour supporter les ballons :

de 30 n,/ m de hauteur.............................................................. la pièce.

50 —  ..............................................................

70 —  ..............................................................

90 —    —

110 —  .......................................................  —

130 —

150 -  ...................................  . . .  —

180 —  ...........................................................................................  —

»> 60 

» 65 
» 75 
» 90 
1 » 

1 20
1 50

2 .»
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OUTILLAGE ET USTENSILES DE LABORATOIRE

1691. Vase à sé ru m , modèle de l’Institut Pasteur, composé d’un récipientUluTIMHEAT

verre stérilisable, d’un couvercle en cuivre rouge étamé pen V'ffTM^1- M U SEU M  

trou au centre pour maintenir en l'air le bloc de bronze qui doit 
comprimer le caillot lorsqu’il s’est formé.

La pièce . . ......................  15 >>

co
5
<
CL

1692. Vessie préparée.
La pièce . . . . 1 50

Fig. 1114.

1693. V id e -to u rie s  (fig. 1174) :
pour 4/2 tourie................................................  . . la pièce. 45
—  tourie entière...........................................................................

O)
W
J  1694 V ile b re q u in .

La pièce..................................................................................................................  ®
M èch es p o u r  l e d i t .......................................................  la pièce. » 50

1695. V r il le , tout acier :

La pièce................................................................................................................... *
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B A L A N C E S

T R É B U C H E T S

I69fi. Tré b u c h e ts  à pédale, tablette noyer verni, étriers rigides et plateaux 

mobiles à poucette, sensibles de 3 à 5 centigrammes, avec poids et 

subdivisions du gramme en cuivre (fig. i i '.v  :

Fig. 1173.

n>97. T ré b u c h e ts  à m o u v e m e n t d ’élé
v a tio n  à e x ce n triq u e , étriers 

rigides et plateaux mobiles à pou

cette, avec poids et subdivisions du 

gramme en cuivre (fig. m e )  :

Fig. 1176.

TABLETTE 
NOYER VERNI

DESSUS
MARBRE BLANC 

ET
TABLETTE NOIRE

pour peser 30 gr.; sensible 1 centigr. la pièce. 22 » 2 6 »
30 — 2 — — 23 » 2 7 »

100 — 3 — 26 » 31 )>
200 — 5 — — 32 » 3 7 »
300 — 3 — — 41 )> 47 »
300 — 5 — — 48 54 »

1000 — 5 — — 58 » 67 »



BALANCES

Fig. 1177.

1698. Tré b u c h e ts  de pré cis io n , sur planchette 
acajou, étriers rigides en nickel m assif, pla
teaux mobiles en laiton, monture polie et 
vernie, mise en marche par manivelle et excen
trique, vis calantes; sans poids (fig. 1177) :

pour peser 100 gr.; sensible à 3 milligr. la pièce. 39 » 
230 —  —  3 —  —  43 »

S u p p lé m e n t  p o u r  u n  n iv e a u  à b u l l e  d ’a i r .  . 3 »

——  ■ . ' 
Fig.’ U78.

1699. Tré b u c h e ts  de pré cis ion , sur socle à ti
roir, étriers rigides en n ickel m assif, plateaux 
mobiles en laiton, monture polie et vernie, 
bouton pour la mise en marche ; sans poids 
(fig. 1178) :

pour peser 30 gr.; sensible à 2 milligr. la pièce. 39 »
100 —  —  2 — —  47 »
230 —  —  3 —  — 55 »

Fig. 1179.

1700. T ré b u c h e ts  de p ré cis ion  (Balances
S a cch a rim élriq u es ), sur socle acajou j
ou noyer à tiroir, étriers n ickel m assif, 
plateaux mobiles, vis calantes, ni
veau rond à bulle d'air; sans poids 
(fig. 1179) :

pour peser 100gr.; sensible à 2 mill. la pièce. 60#
230 —  —  3 —  —  75 #
500 —  —  10 —  —  90 #

Boîtes de Poids pour Trébuchets de Précision.

50 gr. 100 gr. 250 gr. 500 gr.Série de
Avec divisions Aluminium 15 16 18 20
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BALANCES

B A L A N C E S  A  C H A I N E

S y s t è m e  V. SEURIN

SUPPRIMANT L'USAGE DES PETITS POIDS ET RÉDUISANT LA DURÉE DES PESÉES

Modèle adopté par les Laboratoires du Ministère des Finances, etc.

(Notice explicative sur demande)

ULTIM HEAT®  
V IRTU AL  M U SEU M

1701. Balances d ’analyses, trois couteaux d'acier, un plan d’agate, étriers 

avec agate à gorge, plateaux en nickel, cage acajou, appareil 

d'arrêt des oscillations; sans poids (fig- 1180) :

Fig. 1180.

pour peser 100 gr.; sensible au 1/2 de milligr..................la pièce.

100 —  1/5 — ...........................  —

200 —  1/2 — ...................... —

200 —  1/5 — ........................... —

1702. Balances d’analyses, curseur et division sur la colonne, trois cou

teaux d’acier, un plan d’agate, étriers avec agate à gorge, plateaux 

en nickel, cage acajou, appareil d’arrêt des oscillations; sans 
poids :

pour peser 300 gr.; sensible au 1/2 milligr...................... la pièce. 450 b

500 —  à 1 —  ......................  —  550 »

1 kilogr. — 2 —  ......................  —  650 »

2 —  5 —  ......................  —  800 t

230 »

260 »

280 »

310 »



BALANCES

ULTIMI
VIRTUAL^ j.rÇr̂ lan ces de haute précision, trois couteaux d'acier, un plan d'agate.

étriers à plan d’agate curetés spécialement, plateau en nickel, 

cage acajou; la chaîne remplace les milligr. et les centigr. seule

ment; sur les petits modèles un vernier permet la lecture du 1 /10  

de milligr.; sans poids.

100 grammes, sensible au 1/10 de milligr. la pièce. 250
200 — —  i /io  — — 500
300 — —  I /o — 630
300 — —  1 /"> — — 800
I kilogramme, — 1/2 — - 1000
2 __ —  1 2 — — 1200

Boites de Poids pour les Balances à Chaînes.

1“ P o u r  B a la n c e s  d 'a n a ly s e .

Série de 100 gr. 200 gr. 500 gr. tOOOgr. 2000gr.
Avec div. Aluminium 

—  Platine
70 » 

100

2° P o u r  B a la n c e s  d e  H a u te  P r é c i s i o n .

Série de 100 gr. 200 gr. 300 gr. 500 gr. I 000 gr. 2000 gr.
Avec div. Platine 50 » 57 70 80 » 100 »» 135 ».

N. B . —  L e  sy stèm e  d e  c h a în e  V .  S e rv in  p e u t  être  ada pté  à to u te  b a la n ce  ex is ta n te  

m o y e n n a n t  le  p r ix  d e .................................. 1 0 0  »
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BALANCES

B A L A N C E S  D E L A B O R A T O IR E
ULTIM HEAT®  

V IRTU AL  M U SEU M

1701. Balances de lab oratoire  sous cage noyer ciré avec liroir. plans en 

agate, arrêts des plateaux, aiguille dans le même plan que le 

fléau, étriers en n ickel m assif, vis calantes, niveau; sans poids 

fig. 1181 :

Fig. 1181.

pour peser 50 grammes, sensible au 1/2 milligr. . la pièce. 90 .»

100 1 — . . . — 110 »

230 2 __ - 125 »
300 — 5 —  . . . . — 170 »

1300 10 —  . . . . — 225 »
3000 15 —  . . . . — 370 »

N. H. — Pour les trois dernières les étriers sont en laiton

Boîtes de Poids pour les Balances de Laboratoire.

Série de 
Avec divis. Aluminium 

—  Platine

50 gr. 100 gr. 250 gr. 500 gr. 1 500 gr. 3000 gr.
15 .» l in  18 » 19 • 33 » 48 »
23 » 24 » 26 » » » »



BALANCES

ULTIi
VIRTUAL

C E S  D ’A N A L Y S E S  & D E  H A U T E  P R É C IS IO N  

Première Série.

Fig. 1182. Fig. 1183.

1705. Balances d ’A n a lys e s  à fléau c o u rt et oscillatio ns rap ide s,
cage acajou massif, socle ardoise, porte à coulisses et contrepoids, règle 
à cavaliers en aluminium. Mouvement rigide et indépendant pour l’arrêt 
des plateaux, étriers nickel massif. Trois plans agate, vis calantes, niveau. 
une ou d eu x  tiges à cavaliers ; sans poids (fig. 1182) :

200
500

— 1/5 —
-  i/5

2 TIGES A CAVALIERS 1 TIGE A CAVALIERS

COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX
ACIER AGATE ACIER AGATE

la pièce. 225 255 ». 215 »» 245 »
— 275 305 »» 260 290 »»
— 345 375 »» 330 360 »»

1706. B alances d ’A n a ly s e s  à d e u x colonnes, cage acajou massif avec 
tiroir ou socle ardoise sans tiroir, règle à cavaliers en aluminium, trois 
plans agate, étriers nickel massif, vis calantes, niveau. Mouvement rigide 
et indépendant pour l ’arrêt des plateaux, une ou d eu x  tiges à cavaliers; 
sans poids (fig. 1183) :

2 TIGES A CAVALIERS 1 T,GE A CAVALIERS

COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX
ACIER AGATE ACIER AGATE

pour peser 50 gr., sensible au 1/10 de millig., la pièce. 185 » 215 »» 175 »» 205 >»
100 — 1/5 — — 220 250 »> 210 »> 240 >»
250 -  1/5 - 275 305 260 >» 290 »»
500 -  1/2 - 340 370 »> 325 »> 355 »

1000 — 1 milligr. — 450 »» 480 »» 435 »» 465 >»

Une dalle opaline remplaçant la dalle ardoise augmente de 20 à 30 fr.
Les cages des balances de 50 gr. se font avec une seule porte à cou lisses; celles des autres portées 

se font avec une porte à coulisses et contrepoids ou deux portes à charnières.
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BALANCES

ULTIMHEAT®
Boîtes de Poids pour les Balances d’analyses de la Première SéritflRTU AL  MUSEUiv

Série de 50 gr. 100 g r . *200 gr. 250 gr. 500 g r . 1 000 gr.
Avec divis. Aluminium 23 » 28 •> 34 » 36 » 42 » 57 »

—  Platine . . . 30 » 36 .. 42 » 44 » 50 » 70 »
Suppl, pour Gros Poids 

en nickel ou nickelés 8 » 10 .> 15 » 16 » 18 » 22 «

Deuxième Série.

Balances de H aute P récision , dans lesqu elles les S cou tea u x  sont éloignés  
de leu rs p lans lorsqu e la B alance est au repos.

1707. Balances de H a u te  P ré cis io n  à de u x colonnes, Irais plans agate, 
étriers à doubles plateaux mobiles en nickel, cage acajou massif avec tiroir 
ou socle opaline sans tiroir, règle à cavaliers en aluminium, divisée en 1/10  
de milligr. Deux tiges à cavaliers, mouvement rigide et indépendant, pour 
l’arrêt des plateaux, vis calantes, niveau; sans poids (fig. U 8 4 > :

COUTBAUX COUTBAUX
ACIER AGATE

pour peser 100 gr. sensible au 1/10 de milligr., la pièce. 325 » 355 ~ »

300 —  1/10 — — 365 » 405 »

300 —  1/10 — —  . 540 585 »

1 000 —  1/10 — —  ' 825 » 870 S



BALANCES

ULTiMMeAiBala: 
VIRTUAL MUSEUM

n c e s  d e  h a u t e  p r é c i s io n  à  d e u x  c o lo n n e s  semblables aux 
précédentes, mais reposant su r un soc le en fon te  de f e r , règle à cava
liers en aluminium libre sur toute son étendu e .D a lle  opaline, sans tiro ir  :

COUTEAUX COUTEAUX
ACIER AGATE

pour peser 300 gr. sensible au 1/10 de milligr. . la pièce. 410 » 460 »
300 1/10 —  . . — 570 » 620 »

1000 1/10 —  . . — 900 » 960
2000 1/5 -  . . • 1275 » 1335

1709. B a la n c e s  d e  h a u t e  p r é c i s io n  à  f lé a u  c o u r t  e t  o s c i l l a t io n s  
r a p id e s ,  cage acajou massif montée sur dalle opaline, porte à cou
lisses et contrepoids, règle à cavaliers en aluminium, mouvement 
rigide et indépendant pour l’arrêt des plateaux, étriers à doubles pla
teaux mobiles en nickel massif, trois plans d’agate, vis calantes, niveau. 
Deux liges à cavaliers: sans poids ffig. n85) :

Fig. 1185.

COUTEAUX COUTEAUX
ACIER AGATE

pour peser 100 gr. ; sensible au /10 de milligr. . la pièce. 345 » 380
200 /I0  —  . . 390 » 425 ..
300 /I0 —  . . 550 .. 585

Boîtes de Poids de haute précision pour les Balances de la 2e série.

Têtes v issées, bloc ébène, garniture  velours, glace recouvrant les divisions du gram m e, pince courbe.

Série de 100 gr. 200 gr. 300 gr. 500 gr. 1 000 gr. 2000 gr.
Avec divis. Platine 50 ■> 57 » 70 » 80 » 100 » 135 »

Avec Gros Poids Platinés 63 > 73 » 90 » 105 135 175 »
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T roisièm e Série.

B A L A N C E S  P E S E E S  T R K S  R A P ID E S

IIIIIIIP^ Il
ULTIMHEAT® 

V IRTU AL  M U SEU M

I” Avec appareil de projection lumineuse et oscillant jusqu’à la /in de la pesée.

i7ii>. B a la n c e s  d ’a n a l y s e s  à d e u x  c o l o n n e s ,  cage acajou massif à tiroir.
règle aluminium, 3 plans agate, étriers en nickel massif, niveau, 
vis calantes, mouvement indépendant pour l ’arrêt des plateaux. 
2 tiges à cavaliers, appareil de projection lumineuse à image redressée, 
lampe à gaz à coulisse ou lampe électrique et accessoires en ce dernier 
cas, indiquer la nature du courant et le voltage ); sans poids :

200 _ V5

pour peser 100 
—  250 gr.,

gr., sensible au 1/5 de mill. la pièce j 320
1/5 —  —  1 400 ”

COUTEAUX COUTEAUX
ACIBII AGATE

a pièco. 320 350 »
375 405 »»

1 350 ». 300 
430 » | 370

1
330
400



BALANCES
ULTIMHEAT®

V'RTWjMœSIWnces de h au te précision à d eu x colonnes, semblables aux
précédentes, avec dalle opaline  reposant sur un socle en fon te  de 
f e r  non apparent qui donne à l’instrument une très grande stabilité; 
sans poids :

COUTEAUX COUTEAUX
AC 1K II AOATE

pour peser 300 grammes, sensible au 1/10 de milligr. la pièce. 510 » 560 »
—  300 —  —  1/10 — — 670 720 »
_  1000 —  —  1/10 — — 1000 1060 »
_  2000 —  —  1/10 — 1375 1440 »

2° A v ec  am ortisseurs et lectu re  d irecte des derniers poids.
Dans ces  ba lances les m icrom ètres son t p la cés sur l 'a ig u ille , ce  qu i rend  tou tes les parties de l 'in strum ent 

sym étriques par rapport à l’axe et dim inua rînfi»**»***
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1714. B alan ces de haute pré cision  à deux colonnes, les trois cou
éloignés de leurs plans lorsque la balance est au repos, cage acaioi^L̂ l̂ ^ ^ AT 
massif socle opaline, étriers nickel massif, niveau, vis calanïe?T^AL MUSEl 
m icroscop e , m icrom ètre  sur l ’a igu ille , m iroir m ob ile , am ortisseur 
à air en alum inium  ou d bain à vaseline, donnant directement par 
simple lecture le dernier décigramme ; sans poids ifig. 1188’ .

Fig. 1188.

AMORTISSEURS A AIR AMORTISSEURS A LIQUIDE

COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX
ACIBR AGATE ACIER AGATE

pour peser 100 gr., sensible au 1/10 de millig., la pièce. 440 •• 470 » 400 » 430 »
300 —  1/tO — 490 » 530 450 490

1715. Balances de haute p ré cis ion  à d e u x colonnes, semblables aux 
précédentes avec dalle opaline, reposant sur un socle en fo n te  de f e r  
non apparent, qui donne à l ’instrument une très grande stabilité, 
m icroscope, m icrom ètre , m iroir m ob ile , a m ortisseur  à air  ou à 
liqu id e, donnant directement, par simple lecture, le dernier déci-

AMORTISSEURS A AIR AMORTISSEURS A LIQUIDE

COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX COUTEAUX
ACIER AGATE ACIER AGATE

pour peser 300 gr., sensible au 1/10 de millig.. la pièce. 525 >< 575 » 480 » 530 >•
500 1/10 — 570 .. 620 » 550 » 05 O O

1000 1/10 1000 .. 1060 » 950 1010 ..
2000 1/10 1375 » 1440 » 1275 » 1340 »

Boites de Poids de haute précision pour les Balances de la 3e série.

Série de 100 gr. 200 gr. 300 gr. Ô00 gr. 1000 gr. 2000 gr.
Avec divis. platine 50 57 » 70 » 80 100 » 135

Avec Gros Poids platinés 63 73 90 .. 105 .. 135 » 175 »



BALANCES
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Q u a t r i è m e  S é r ie .

d ’analyses à  fléau co u rt, nouveau modèle fig. u89 .

Fig. 11S9.

pesant '2UÜ grammes dans chaque plateau, sensib le au 1/5 de m illig r ., cage 
acajou ciré, porte à coulisses, dalle ardoise, trois vis calantes, niveau, règle 
à cavaliers divisée en I/o de milligr., fléau en bronze poli et verni, cou
teaux acier sur plan d’agate, étriers rigides en nickel massif; sans poids. 

La pièce................................  ......................................................................  175 ,,
Boîte de Poids.

Avec divisions aluminium........................................  . 34 »
—  platine....................................................................... 42 »

B A L A N C E S  P O U R  E S S A I S  D ' O R  E T  D ' A R G E N T

1717. B alan ces de pré cision  pour matières précieuses, argent, or, platine, sur tablette noyer massif ciré à tiroir, fléau cuivre, 2 plans agate, grands 
étriers et plateaux mobiles, vis calantes; sans poids (fîg. uonL

Fig. 1190.Fig. 1190.

pour peser 500 gr.. sensible à 5 milligr. la pièce. 120 »
1000 —  10 —  ...............................  —  150
2000 —  15 —  ...............................  —  220 »>

Boites de Poids.
Série de 500 gr, 1000 gr. 2000 gr.
Avec div. Aluminium. 19 28 35 »
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BALANCES
718 Balances d ’essais, nouveau modèle à deux colonnes, coutea 

sur plan d’agate, cage acajou massif, porte à coulisses et con
lx .,u l t i m h e a t «

. .VjWîiUAL M U SEU M
a rrêt des p la tea u x  en aga te, vis calantes, niveau (fig. 1191 .

pour peser 10 gr. ; sensible au 1/20 de millig.............................................la pièce. 440
10 —  1/20 —  avec trois couteaux agate. —  470 »

Série de Poids d’essais.
Forme carrée, en platine pour l'argent, ou en laiton pour l'or; boite à com

partiments, avec pince................................................................................ 40 »
Série de Poids d’essais.

Forme ronde avec queue, en argent pour l’argent, ou en laiton pour l'or;
boîte à compartiments, avec pince............................................................ 60 »

pour peser I gramme; sensible au 1/10 de milligr. . . la pièce. 270
10 —  —  1/10 —  . . . .  —  290 »

Tige à cavalier circulant sur le fléau, augmentation de.....................30
1719. Balances d ’essais à deux colonnes, dans laquelle les trois couteaux 

sont éloignés de leur plan lorsque la balance est au repos, fléau 
aluminium, cavaliers doubles, arrêt des plateaux en agate, cage acajou 
massif, dessus opaline, porle à coulisses et contrepoids, vis calantes: 
sans poids (fig. 1192).

Fig. 1191.



BALANCES

VIRTUAL MUSEUM

Bllllll ...
ULTiMHEA'Balances R o b e rva l, / "  q u a lité, socle en fonte lig. 1198 .

CTABV POULENC FR? 'F ?

_  O

Force 1/2 kilogr............................... ..........................  la pièce. 10 » 13 >.

— 1 — ............................... ........................... — 12 .. 17 »

— 2 __ ........................... — 14 » 22 ..

— 5 — ............................... ........................... — 18 » 27 »

— 10 — ............................... ........................... — 23 » 35 »

— 15 — ............................... ........... — 30 » 44 »

1 .

i

17-2'i Balances pendules, / " '  qu a lité  socle bois noir, dessus marbre fig. 1199 .

Fig. 1199.

SANS AVEC
POIDS POIDS

orce : 1/2 kilogr..............................................................la pièce. 25 » 28 .»

—  1 —  .......................................................... — 27 » 32 ..
—  2 —  .......................................................... _ 29 » 37 »

—  s —  .......................................................... — 38 » 47 »>
—  10 —  ...................................  — 45 » 57 »»
—  15 — ..............................................................  — 52 66 »
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BALANCES

B A S C U L E S U LTIM HEAT®
V IRTU AL M U SEU M

1728. B ascules ro m a in e s  portatives avec curseur, tablier en chêne garni de 
bandes de fer (fig. 1200 .

Fig. 1 2 0 0 .

Force 100 kilogr.: longueur 30 cent.: largeur 40 cent. la pièce. 90 »
200 — —  00 — —  43 — — 105 »
300 — —  70 — —  30 — — 120 »
300 — —  80 — —  33 — — 160 »

B O I T E S  D E  P O I D S  E T  P O I D S  D E  P R É C I S I O N

1720. Boites de Poids pour Trébuchets de Précision
et Balances de Laboratoires.

Série de 50 100 250 500 1000 1 500 3000 Grammes.
Divisions Aluminium 15 16 P 19 28 33 48 Francs.

— Platine. .. . 23 24 26 » » » » —

1730. Boites de Poids pour Balances d’Analyses à Chaîne
et des l re et 4e séries.

Série de 50 1(H) 200 >50 500 1000 Grammes.
Division Aluminium 23 28 34 36 42 57 Francs.

— Platine . . . 30 36 42 44 50 70 —

Supplément pour poids 
nickelés ou en nickel 8 10 15 16 18 22

1731. Boîtes de Poids pour Balances de Précision à Chaîne 
et des 2e et 3e séries.

T êtes v issées f b lo c  é b è n e , g a r n itu r e  v e lo u r s , g la c e  recou v ra n t  les d iv ision s d u  gra m m e.  
D iv ision s d u  g r a m m e  en P la tin e  seu lem en t.

Série de 100 *200 300 500 1000 2000 Grammes.
Gros Poids en laiton.......... 50 57 70 80 100 135 Francs.

— platinés ou dorés 63 73 90 104 132 175 —



BALANCES

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM Divisions du Gramme.

------En sér ies  co m p lè te s  :

Dans une boîte en ca rto n ...........................................................................
Dans une boîte à compartiments garnie de velours, glace et pince.

P o id s  sép a rés  :

1/10 1/5 1/2 millig. 1 millig. 2millig. ômillig. 
En Aluminium » 40 » 40 » 40 » 40
En Platine... » 60 » 60 » 60 » 75

ALUMINIUM PLATINE

la série. 8 » 16 »

— 16 » 23 »

centig. 2 centig. 5 centig.
» 50 » 60 » 90
» 90 1 » 1 »

En Aluminium 
En Platine .. .

1 décigr. 2 décigr. 5 décigr. 1 gr. 
4 »  2
2 *» 2 50 3 » 5 »>

1733. Poids de Précision en Cuivre.

de 1 gr. 2 gr- 5 gr. 10 gr. 20 gr. 50 gr. 100 gr.
Pour balances de laboratoire . . » 90 i 10 1 25 1 80 2 25 2 75 3 »

— d'analyses . . . . 1 » i 25 1 50 2 » 2 50 3 » 4 »
— de haute précision. 1 50 i 75 2 » 3 » 4 » 5 » 6 »

de 200 gr. 500 gr. 1000 gr.
Pour balances de laboratoire . 3 75 5 50 9 »

— d’analyses. . 5 .. 13 » 20 9
— de haute prêtcision . 7 50 18 » 26 »

1734. Cavaliers.

de 1 centigramme en aluminium. . . .  la pièce. 1 25
—  1 —  platine................................................ —  1 60
—  1 m illigram m e en a lu m in iu m ....................................  —  1 25

1735. Poids Saccharimétriques.

de 81 gr. 150.....................................................
— -48 gr. 870. . . .  ...................
— 32 gr. 580..........................................
— IG gr. 200.
— 8 gr. 145.
— 4 gr. 0725 . . ................

la pièce. 4 25
3 75

—  3 25
—  2 75

2 25 
1 75
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En série sur socle en bois :
Série de 50 gr. 100 gr. 200 gr. 300 gr. 500 gr. 1000 gr. 2000 gr.
La pièce 1  7 "  1 50 2 >. 2 75 3 30 5 50 9

Poids séparés :
de 1 gr. 2gr. 5gr. lOgr. 20gr. 50gr. lOOgr. 200gr. 500gr. I kil. 2kil. 5kil. lOkil. 20kil. 

la pièce » 1 0  7 l ( j  “7 1 5  »  2 0  7 7 3 0  »  5 0  » 70 7 7  2  - 3 2 5  T Î Ü )  1 7 7  2 8  ». 5 2  ■

Divisions du gramme au centigramme :
En une boite carton..................................................................................... la série. » 50

1737. Poids en Fonte de Fer.
de 50 gr. lOOgr. 200 gr. 500 gr. 1 kil. 2 kil. 5 kil. 10 kil. 20 kil. 

la pièce » 15 » 20 » 25 » 50 .. 80 1 25 2 50 4 50 ” 8 7"

P O I D S  É T A L O N N É S

1738. Poids de 1 gr. en platine forme la m e ...................... en écrin. 20 »
1739. —  1 —  en cristal de r o c h e ............................... —  25
1740. —  10 —  en bronze blanc, forme cylindrique

avec tète, sans aucune cavité inté
r ieu re , ajusté par rodages successifs. —  50

.7,41. —  100 —  semblable au précédent..................... —  100 »
1742. —  1000 —  —  —  forme cylin

drique, sans tête, la hauteur étant 
égale au diam ètre............................... —  300 »

1743. Série de poids étalonnés, en bronze blanc, tête à boulon complète
ment massif, sans aucune cavité in tér ieu re , ajustés par rodages 
successifs, composée de : 1 poids de I gr., 2 de 2 gr., 1 de o gr., 
1. de 10 gr., 2 de 20 gr.. 1 de 50 gr.. 1 de 100 gr.. renfermée 
dans une boîte avec une pince......................................  350 '»

1744. Série de poids étalonnés semblable à la précédente, mais compre
nant en plus 2 poids de 200 et 1 de 500 gr..................  700

1745. D iv is io n s  d u  g ra m m e  étalonnées, en platine, nickel ou bronze
blanc forme lame , du poids de 5 d écigr . à ce lu i de /  cen lig r ., 
dans une boîte à compartiment, avec glace et pince, la série. 60



BALANCES

A C C E S S O IR E S  P O U R  B A L A N C E S

1746. F la con s  à d en s ité  (voir catalogue V erre r ie ).

1747. —  à ta re  — —

1748. M acaron s  en fonte vernie noire, destinés à recevoir les vis calantes de

tout appareil.................................................................................................. » 60

1749. L es m êm es, plus hauts.........................................................................................  » 90

1750. M ain s  en corne, en laiton, en nickel pour pesées voir catalogue O u tilla ge).

1751. N a ce lle s  en  v e r r e  pour pesées (voir catalogue V erre r ie ).

1752. N iv e a u x  'voir catalogue O u tilla g e ).

1753. P èse - filtre s  voir catalogue V erre r ie ).

1754. —  avec sa ta re ..............................................................  la pièce. 4 50

1755. P in c e s  b ru c e lle s  en acier.........................................................  —  ,>40

1750. —  —  en iv o ir e ............................................................  —  3 50

1757. —  —  en la ito n ............................................................  —  » 75

1758. —  —  —  à bouts co u rb e s ..................  —  3 50

1759. —  —  en n ickel............................................................  —  4 25

1760. P la q u e  en  p o rce la in e  pour divisions du gramme . . —  1 75

Glace pour la recouvrir. . . .  » 75

1761. P la te a u  à d en s ité  en nickel, destiné à remplacer l’étrier d’une balance

d’analyse pour prendre la densité des corps, la pièce. 4 »

1762. P la te a u x  p ou ce ttes  é q u ilib ré s  à 80 ” / "  en cuivre, la paire. 2 »

1763. —  —  —  —  nickel . —  3 »

1764. —  —  —  oo “ / ” en cuivre. —  1 50

1765. —  —  —  —  nickel . —  2 50

1766. P lo m b  pour ta r e ................................................................................ le kilog. 4 50

1767. S u p p o rt en nickel pour peser les pèse filtres, dans la position horizontale

et dans la position verticale, avec tare. . . .  la pièce. 6 »

1768. V a se  à ch lo ru re  de ca lc iu m , petit modèle.................  —  » 70

1769. —  —  —  m o y e n ............................ —  4 »

1770. —  —  —  grand................................  —  4 25

1771. V e rre s  de m on tre  voir catalogue V erre r ie ).

1~<2. —  —  équilibrés............................................la paire. 2 50
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B e c s  B u n s e n  c i n t r é s  ordinaires :

Fig. 1201.

1770.
1777.
1778.
1779.

Avec robinet d'air (Bec de Berthelot lig- 1204 .......................................
—  —  et robinet de gaz...............................................................
__ —  manche bois et couronnement (iig. 1205) . . . .
—  —  couronnement, patin et fourchette) pour support

universel...........................................................................
1

3 50 
6 50 
8 50

5 i



A P P A R E I L S  DE CHAUF FAG E

I g j ^ u n s e n  e n  p o r c e l a i n e ,  de la manufacture royale de Berlin.

vec robinet d’a ir ...................................
—  —  et cheminée . . .

T u b e p o u r  o b te n ir  u n e  fla m m e la rg e .

6 » 
9 75

ml\i

I #
178-2. B e c  B u n s e n ,  avec robinet à gaz et veilleuse 

(fig. 1206)..............................................................  6 50

Fig. 1306.

Fig. 1307.

178:!. B e c  B u n s e n ,  avec veilleuse et avec robinet à crémail

lère réglant l’air et le gaz (fig. 1207) . . 7 »

B e c s  B u n s e n ,  avec virole à vis, réglant 
d’air et de gaz :

Fig. 1308.

l’arrivée de l’air et la proportion

l'ig. 1309.

178t. Sans support (fig. 1208).......................................................................................  5 »
1785. Avec support mobile (fig. 1200) ....................................................................... 6 50

B e c  B u n s e n ,  avec couronnement à obturateur 

permettant d’obtenir la flamme verticale ou 

les jets horizontaux fig. 1210 :

I-a P'èce........................................................  • 5 50

1310.
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1788. Bec de M . G a rro s , avec toile métallique empêchant l’inflammation du
gaz à la base du bec :

La p ièce ...............................................................................................................  3 25
Le même, avec rallumeur et support.........................................................  9 25

1789. Bec B u n se n  p o u r in c in é ra tio n s, avec che

minée à toile métallique, couronnement, pla

teau en porcelaine pour cendres : fig. 1212):

La pièce.............................................................. 9 »

P la tea u  p or c e la in e  d e  r e c h a n g e . ................ 1 25

1790. Bec W ie s n e g g , jets de gaz latéraux, robinet 

à double effet pour le gaz et pour l'air 

servant à proportionner la dépense de 

chacun d’eux :

Sans support............................................  14 »

Le même, avec support (fig. 1213). . 17 50

1791. G roupe de tro is becs B u n s e n  munis chacun 

d'un robinet réglant l'arrivée de gaz et 

d'air ( fig. 1211 ) ...................................  15 »



A P P A R E I L S  DE CHAUF FAG E

179.». B rû le u r  à gaz de M . Q uenessen, avec chauf

fage annulaire et support pour malras

(fig. 1215)................................................  20 »

Le même, à hauteur variable..............................  25 »

1793. Becs B e rze liu s  à gaz pour calcinations :

Avec introduction à volonté d'air comprime au centre 

(fig. 1216)............................................................. 17 »

Le meme, sans introduction d’air comprimé. 13 »

Fig. 1210.

Fig. 1217.

1794. Bec de T é c lu , avec arrivée d'air réglée au 

moyen d une vis, complet avec 3 couron

nements (fig. 1217)...............................  10 »

1793. Bec B u n s e n  p o u r m ic ro c h im ie  à très petite 

flamme pour chauffer les préparations 

microscopiques, avec support à hauteur 

variable (fig. 121 s i :
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A P P A R E IL S  DE CHAUF FAG E

1796. G roupe de Becs B u n s e n  pour chauffage de bassines, bains- J a . i e W HEAT®
, . , 8 V IRTU AL  M U SEU Mavec une entree pour le gaz :

2 becs avec boîte, à robinet à air la pièce. JO »
3 —  —  ........................................ —  14 »
4 becs sur socle, sans robinet il air........................................ — 12 »
5 —  —  ........................................  —  13 50
6 —  —  ........................................ —  15 »

1797. Bec de M. Jo u lie , avec cheminée et support, pour 

chauffage au rouge des petits creusets 

(fig. 1219) :

La pièce...............................  . 12 »

Fis,'. 1210.

Becs de D e b ra y  p o u r m a tra s  fig. 1 2 2 0 ) :

Un bec seul sans support.................. 14 0

Une rampe de 3 becs avec support. 42 D

Une — de 4 —  — 54 ï>

Une — de 5 —  — 66 0

Une — de 6 —  — 78 T)

1800. Bec à  co m b u s tio n  b la n ch e  pour basses tempéra

tures, robinet et cheminée toile métallique 

fig. 1221) :

La pièce....................................................  . . . 3 50

Fig. 1221.

1801. B rû le u rs  en fonte, form e pipe, pour chauffage de bassines, chau
dières, etc. flammes bleues) :

Petit modèle.................................................................................... la pièce. 15 s
Grand — ....................................................................................  — 45 s



A P P A R E IL S  DE CHAUFFAGE

1802 B rû le u r  B u n s e n  de 10 m m à flam m e 
g a ra n tie  pour évaporation de li

quides donnant des vapeurs inflam

mables (fig. 1222) :

La pièce. . . 18 50

Fig. 1223.

isot. Bec B u n s e n  m onté s u r p late au fonte, avec

veilleuse servant de cacheteur, couronne

ment, robinets à gaz et à air, support à hau

teur variable (fig. 1224) :

La pièce......................................................................  12 »

B rû le u rs  à cou ro n n e , avec robinet et noix à vis permettant de le fixer

'* lau*eur variable sur un support :

. . la pièce 8 »
a 1806. Anneau double..................... 12 »

Fj„ 1807. Kn spirale.............................. 13 »

1808. Bec u n iv e rs e l de d ’A rs o n v a l, avec !  ajutages 

indépendants permettant d’obtenir un bec 

Bunsen, une rampe, une couronne et un 

chalumeau (fig. 1226) :

La pièce..............................................................  17 »
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A P P A R E IL S  DF. CHAUFF AGE

C o u ro n n e m e n ts m obiles p o u r b rû le u rs  B u n s e n de 10

*

]|_________ UL
ULTIMHEAT®

! VIRTUAL MUSEUM

Fig. 1227. Fig. 122S. Fig. 1229. Fig. 1230.

1809. A jets verticaux fig. 1227) . . .  ............................... la pièce. 1 »
1810. —  latéraux (fig. 1228)..............................................................  —  1 »
1811. En éventail (fig. 1 2 2 9 )..................................................................  —  1 50
1812. En croix (fig. 1280)........................................................................... —  1 75
1818. En forme de coupe avec toile métallique pour combustion

lente.................................................................................................  —  1 50
1814. A obturateur donnant à volonté une flamme verticale ou

horizontale....................................................................................  —  2 25

C o u ro n n e m e n ts m obiles p o u r b rû le u rs  B u n s e n  de 10 "Y "1, se 
fixant sur le bec à l’aide d’une vis de pression :

Fig. 1233.

1815. Encercle (fig. 1231)........................................................................la pièce. 5 »
1810. —  et arrivée de gaz centrale (fig. 1232)..................  —  8 »
1817. En spirale (fig. 1233)........................................................... — 6 50
1818. En rampe.............................................................................  — 3 50

1819. R a m p e s droite s, avec écrou molleté pour le montage sur glissière :
Longueur 200 ">/■"...............................................................................................  8 »

—  300 — ............................................................................................... «  »
—  400 — ............................................................................................... 14 »
—  500 — ...............................................................................................  16 »

1820. R am p es de becs B u n s e n , avec papillon en fonte, robinets à air, 
pied en cuivre pour chauffage de fours (fig. 1234) :

à 4 becs.........................................................  20 »
„  „  „  „  ^   ̂ à :> — ..........................................................  22 »

yPf J f  1  X W -, à 7 - ..........................................................  35 ,
Jfo* à 8 — ............................................................... 38 »

Fijr. 1231. Par b ec  en p lu s , p lu s-va lu e  d e . . 3 50

182t. R a m p e  à 3 arêtes tra n sve rsa le s  pouvant chauffer une surface 
de 200 X  280 •"/">. Montage sur glissières au moyen d’un écrou 
m olleté .........................................................................................................  20 *



■

Fîk- 1235. Fig. 1237.

1822. Support pour bec droit ou cintré (lig. 1235). .
1823. —  enveloppe tôle trois pieds (fig. 1236). .
1821. —  de Berthelot pour becs droits ou cintrés

(fig. 1237).................................................
1825. —  cheminée îi trois pieds (fig. 1238). . .

Fig. 1238.

la pièce. 1 50 
1 50

1 50
2 »

1826. S u p p o r t  à t i g e ,  avec cheminée et anneau, 

et bec llunsen (fig. 1239) :

La pièce.................  . . . . 9 n

Fig. 1239.
F O U R N E A U X  A  G A Z

Fig. 1210. Fig. 1211.

F o u rn e a u x  en fonte form e basse :
1827. Avec manche bois sans robinet (fig. 1216), 140 diam. la pièce. 3 75

—  —  160 —  —  4 25
180 —  —  5 »

1828. A 2 robinets permettant l’allumage des 2 couronnes séparément (lig. 1211),
250 m/ m diamètre................................................................................ la pièce. 12 »
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A P P A R E IL S  DE C H A U F F A G E

F o u rn e a u x  à gaz de W ie s n e g g , avec colonne courbe, rehauss ULTIMHEAT® 
’IRTUAL MUSEUf

s’adaptant sous le croisillon :

Fig. 1212. Fig. 1213.

1829. Forme haute : N° 1, brûleur de 90 m/ m de diani. (fig. 1212). la pièce. 12

N« 2 , —  ItO —  . . . —  15 •>

No 3 , —  140 —  ...................... —  18 »

1830. Forme basse : Brûleur de 140 m/ m de diamètre (fig. 1213). —  12 »

1831. F o u rn e a u x  à enveloppe en fonte, rondelle supérieure mobile, 

groupe de becs Bunsen fig. 12141 :

à 4 becs, une seule entrée de g a z .................. 15

1832. F o u rn e a u  à é va p o ra tio n  lente sans

mélange d'air, à combustion blanche 

(fig. 1215):

Fig. 1215.
La pièce 12



A P P A R E I L S  DE CHAUFF AGE
ULTIMHEAT®

VIRTUAL MhiBEuFourneaux à ga z  fo rm e  a llo n gé e  pour chauffage des bains-marie 
rectangulaires, avec deux robinets d'arrivée de gaz indépendants 
(fig. 1246) :

A  une rampe. 
A deux —  .

la pièce. 20 » 
30 ..

1834. F o u rn e a u  à gaz monté sur pied forme haute, 
brûleur de 90 " / “ de diamètre, avec sup
port en tôle de Berlhelol (fig. 1247) :

La p ièce .............................................................. 8 50
Le même, sans le support..............................  7 »

Fig. 1217.

C H A U F F A G E  A  L 'A L C O O L

1835. B rû le u r  à alcool : fig. 1248) : 

La pièce......................................

S u p p ort tr é p ie d  sp écia l. . . 2 50

13 50

Fig. 1258.

Fig. 1250.

l8 3 6 .^ B rû le u r  à  a lc o o l  c y l i n d r i q u e  en fonte et 

cuivre rouge pour chauffage de bassines, 

chaudières. Diamètre 8 0 ”/ “ (fig. 1249); sans

robinet de réglage :

Appareil sans réservoir..........................  35 «

Le même, avec robinet de réglage . . .  45 »
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Fig. ISM.

L*SS^

in:». La m p e  à alcool de M. L e b la n c , en

cuivre, avec' chalumeau et bec pour le

soufflage du verre (fig. 1252). . 3 10

1810. La même, avec support............................... 3 75

1841. La m p e s à alcool en v e rre , avec bobèche cuivre :

Fig. 1253. Fig- '251.

OKDINAIKKS TUBLUiES
( f ig .1253) (fig. 1254)

Petit modèle, la pièce. 1 » 2 25
Moyen ;— — 1 20 2 50
Grand — 1 40 2 80

M èch es en co lo n  p o u r  lam pes à a l c o o l ,
la douzaine................................................  • 30



A P P A R E IL S  DE CH AUF FA GE

1842. La m p e s à alcool en la ito n  poli, avec bouchon 

à vis :

do 60 m/m do diamètre (tijç. 1255). la pièce. 1 50

70 —  —  ....................  —  2 »

80 —  —  . . . —  2 25

90 —  —  .................... —  3 »

1843. La même de 6.7 m m de diamètre. avec support soudé 

(fig. 1256).

La pièce . . . . . . . .  . . .  2 50

Fig. I '1m>.

A jet vertical......................15 »
1845. La même, à jet horizontal

avec enveloppe tôle. 6 n

1841 La m p e s éo lipyle  à a lc o o l , en

cuivre jaune, avec récipient et 

support :

1846. R éch a u d  à  alcool en fonte, 

avec robinet de réglage 

(fig. 1257). . . .  15 *

Fig. 1258.

1847 La m p e  à alcool de B e rzé liu s
à niveau constant, avec fla

con de Mariolte et cheminée 

(fig. 1258)......................  22 50
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La m p e s à alcool de B e rzé liu s  :

A P P A R E I L S  DE CHAUFFAGE

ULTIMHEAT®
V IRTU AL  M U SEU M

Fig. _1239. Fig. 1260.

1818. Montée sur tablette fonte, avec cheminée et anneaux (fig. 1259). . . 20 »

1819. La même, montée sur tablette fonte, cheminée, anneaux et jeu de
rondelles (fig. 1 2 6 0 )....................................................................................  22 »

M èch es fu tu r l.;im p ô t B erz éliu s . la douzaine. 1 *•

1850. La m p e  à alcool de M. B obierre,
pour le dosage de l'ammoniaque 

danslesengrais (fig. I2fil). 22 »

C H A U F F A G E  A  L 'E S S E N C E  M I N É R A L E

1851. B rû le u r  à essence m in é ra le  (fig. 1 2 0 2 ) :

S  Sans le support.........................................................

S u p p or t tr ép ied  sp é c ia l ................................ 2 50

18 50

Kg. 1262.



A P P A R E IL S  DE CHAUF FA GE

j s x a s j t p " ?  » ■ — «  à essence m in é ra le , avec réservoir et cheminée 
de 21 ">/m de diamètre (lig. 1263) :

La pièce. 22

Fig. 1263.

ACCESSOIRES DK RECHANGE l’O l II LE DIT :

C h em in ée m o b ile  d e  15 mJm d e  d ia m è tr e ................ 4 75
d e  26 — ................  3 *

C ou ron n em en t m o b ile  p o u r  ch em in ée  d e  20 ,n/|n. 2 25
— — d e  2 4 — 1 75

— à éven ta il p o l ir  ch em in ée  d e  20 e t  d e  2.1 — » 75
S u p p or t tr ép ied  s p é c ia l ...........................................  2 50

1853. É o lip y le  P a q u e lin  à essence minérale :

Fig. 1261.

Fig. 1265.

1851.

SANS AVEC

(fig. 1204)

— ;—
—

10 » 13 »

Il 50 14 50

F o u rn e a u  à  essence m in é ra le , fonte 

émaillée, récipient nickelé (fig. 1265) :

La p ièce ..........................  .................. 12 50

Fig. 126
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La transformation de l'énergie électrique en chaleur, ou éleclro-thermie, en nous permet
tant d'aborder les plus hautes températures, nous a dotés de méthodes nouvelles qui ont 
contribué à étendre considérablement nos connaissances sur la chimie. Dans le laboratoire, ces 
méthodes prennent une place dont nous pouvons constater l'accroissement chaque jour. C'est 
ainsi que, par l'apparition de nombreux appareils, le chauffage électrique vient d'être rendu 
tout à fait pratique. Nous n'insisterons pas sur les avantages de ce mode de chauffage qui le 
rendent absolument indispensable quand on désire, en particulier, une mise en marche rapide, 
une température constante, réglable automatiquement d'une façon extrêmement précise, et enfin 
l'obtention d'une haute température.

Notre four électrique à corps mobile (de C. Poulenc et M. Meslans) permet d'atteindre 
iOOù" C.. température approximative de l are électrique. Jusqu'à 1 700° C. au plus, les fours 
système Héraeus sont tout à fait pratiques. Enfin, pour les moyennes températures, une toile 
formée de fils d'un alliage spécial, permet de disposer tout appareil pour être chauffé électrique
ment. C'est ainsi que la figure ci-dessus représente une étuve, un bain de sable et un entonnoir 
à tiltrations chaudes. Bien entendu, nous n’offrons dans ce catalogue que des appareils qui ont 
fait leurs preuves et auxquels l’électricité s'applique particulièrement bien. Ce que nous avons 
fait jusqu ici dans celte branche nous permet de nous mettre à la disposition de nos clients pour 
toute étude spéciale et toute transformation qu'ils désireraient faire de leurs appareils, ainsi que 
pour toute installation électrique dans leur laboratoire.

N.-B. — Pour lous les appareils chauffés par l'électricité, avoir bien soin <1 indiquer la 
nature el l'intensité du courant dont on dispose.

1856. C H A U F F A G E  É L E C T R I Q U E

A P P A R E I L S  DK C H A U F F A G E

ULTIMHEAT®
V IRTU AL M U SEU M



Fig. 1268.

1858. F o u rn e a u x  à pétrole “ P r im u s  ”,
A 1 brûleur ( fig. 12681...............................

3 —  en lig n e ..................
3 —  en cercle...................
4 —  —  ..................
G —  —  (lig. 1269)
8 —  —  ..................

Fij;. 1269.

brûlant sans mèche :

18 »
32 » 
38 » 
38 » 
42 » 
65 » 
75 »

1859. La m p e  à pétrole “ E t n a ”,
à jet droit lig. 1270 ou in

cliné, faisant fonction de cha

lumeau . . . . . . .  21 t

1800. La m p e  à  pétrole “ Effec
tive  ” , à deux brûleurs à 
jets droits, spéciale pour la

boratoires (fig. 1271 ). 35 ï
Fig. 1270. Fig. 1271.
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1863. É o lip y le  de D e b ra y, brûlant les vapeurs de pétrole ou d’essence de 

térébenthine mélangées à l’alcool, au méthylène ou à l’essence 

minérale (fig. 127-t).....................................................  38 »

Le mémo, disposé pour le chauffage des fours à incinérer (fig. 127a ). »

!

48



A P P A R E I L S  DE CHAUF FA GE

is(>j. La m p e  forge de S a in te -C la ire  
D e v ille , brûlant dans un fort cou

rant d’air les vapeurs d’huiles lourdes, 

d’essence de térébenthine, etc., avec 

tlacon de Mariolle, cheminée, lampe 

à alcool, etc. (fîg. 1270) :

La lampe complète..........................  48 »

18M. B rû le u rs  à h u ile s  lou rd e s de 
Sainte - C la ire  D e v ille , {'out- 

tières laiton, portes à air, consoles 

bronze supportant la rampe à robinets 

( %  1277) :

2 becs brûlant 2 kgs à l'heure. la pièce. 30 »

3 — 3 —  — —  35 »

5 — 7 à 8 — —  50 »

8 — 12 à 14 — 60 »

10 16 à 20 —  — —  80 »

15 — 45 à 50 — — 110 »

C H A U F F A G E  P A R  L ’A I R  C A R B U R É  

I8<)7. A p p a re ils  à fa b riq u e r le gaz à  froid par condensation de la vapeur
de gazoline :

De 10 becs avec moteur à ressort sans moufle ni contrepoids . . . . 350 ».
20 —  avec contrepoids........................................................................... 750 »
30 —  —  ........................................................................... 1050 .
50 — —  ...............................  1350 »

C H A U F F A G E  P A R  L ’A C É T Y L È N E

1808. Bec B u n s e n  à acétylène de 10 <"/'«, droit; dépense moyenne à l'heure, 
115 litres :

La pièce . . .  5 »
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A P P A R E IL S  DE CHAUF FAG E

1869. Bec B u n se n  à  acétylène de 10 m/a>, forme cintrée; dépense 

à l'heure, 75 litres :

inoM iùjïlMHEAT®
V IRTU AL  M U SEU M

La pièce 8 »

1870. R am p e de 5 becs B u n s e n  à acétylène droits de 10 ">/'», avec 

robinet, dépense moyenne à l’heure par bec, H 5 litres:

La p ièce ............................................................................................................... 35 »

Chaque bec en plus............................................................................................ 5 »

N. B. — Ces brûleurs fonctionnent avec une pression de gaz de 0m 10 à 0m 12 d'eau.

C H A L U M E A U X

1871. C h a lu m e a u  a rticu lé  de lab oratoire , 2 robi

nets et 3 becs de rechange (fig. 1-278). 14 »

187-2. C h a lu m e a u  s u r pied à g e n o u illè re , I seul 

robinet pour le gaz, 3 tubes effdés en verre pour 

introduction de l’air (fig. 1-279'...................... 15 »

1873. C h a lu m e a u  p o u r soufflage d u  v e rre , s’adap

tant aux souffleries et aux tables d’émailleurs 

(fig . 1 -2 80 ).............................................................. 12 50

Fig. 1280.



A P P A R E IL S  DE CHAUFFAGE

iK7 <. C h alu m eau -bec B u n sen  de M. M. de Thierry,

pour chauffage de capsules, calcinations, etc., 

avec support mobile (fig. 1281 ) .................. 10 i

1875. C h alu m eau  à  m ain
pour monteurs, soudures 
fortes. 3 becs de rechange 
(fig. 1282). 25 »

Fig. 1-8.!.

1876. C h a lu m e a u  a e rh y d riq u e  de D esb ayssin s de R ich e m o n d ,
à hydrogène et air (fig. 1283)...................................  15 d

J  1877. C h a lu m e a u x  de M M . Sainte - C la ire  D e ville  et 
i O ) D e b ra y, pour obtention des températures élevées,

fusion du platine, etc. (fig. 1284).

Petit modèle avec ajutage et bec en cuivre rouge.......................... 28 »
—  —  —  platine (variable au cours).

Grand modèle avec ajutage et bec en cuivre rouge......................  38 «
—  —  —  \>\:d\ne (variable aucours).

Fig. 128 s.
1878. C h a lu m e a u x  de M . S c h lœ s in g , mélange préalable de gaz et d’air.

f 4 S r

Fig. 1285. f~ ' Fig. 1286.

Diamètre intérieur 8 m/ m sans ajutage en fonte lig. 1285 

18 —  avec ajutage —  (lig. 1280

14 » 
18 » 
20 »
30 »



L
E

S
 

É
T

A
B

L
IS

S
E

M
E

N
T

S
 

P
O

U
L

E
N

C
 

F
R

È
R

E
S

 
—

 
P

A
R

IS
A P P A R E I L S  DE CHAUF FAG E
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VIRTUAL MUSEUM

1879. Chalumeau de M. Debray, pour expériences, 

spectacles, introduction à volonté d'air ou d’oxy

gène au centre de la flamme (fig. 1287). . 13 »

û
1880. Chalumeau (Lampe de Drumond), fonctionnant 

à l’oxygène avec de l’hydrogène, ou au gaz 

d’éclairage avec l’oxygène, hauteur variable, 

porte-crayon mobile (fig. 1288 ).................. 24 »

Fig. 1288.

1881. Chalumeau droit ou courbe 

de Wiesnegg. pour sou

dures à l’étain sur métaux 

(fig. 1 289 )......................  22 »

C H A N D E L I E R S

1882. Petit Chandelier à gaz monté sur pied fonte de 7.'i de diamètre,

bec papillon en stéatite...........................................................................  2 75

1883. Chandelier à gaz à coulisse, monté sur pied fonte de 110 nèm de dia

mètre, bec papillon en stéatite 11 50



A P P A R E I L S  DE CHAUF FAG E
ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSEUM

1881.

Fig. 1200.

Chandelier à  gaz grand modèle, à coulisse, 

moulé sur pied fonte de 160 >»/>» de dia

mètre, bec porcelaine, cheminée cristal,

abat-jour (fig. 1290) ............................... 16 »

Le même, avec bec A u e r ...............................  32 »

1885. Chandelier d’amphithéâtre, petit modèle, 

ï  robinets amorce et un bec d’éclairage à 

robinet, monté sur pied fonte, une entrée 

de gaz (fig. 1291 ) ...................................  21 »

Le même, sans pied, avec raccord pour être fixé 
sur une table, arrivée du gaz par-dessous la 

table................................................................. 21 »

Chandelier d’amphithéâtre, moyen 

modèle, avec raccord pour être fixé 

sur une table, quatre robinets à gaz, 

un bec d’éclairage à robinet, un robi

net à eau, arrivée du gaz et de l’eau 

par-dessous la table......................  85 »

Chandelier d’amphithéâtre, grand 

modèle, quatre robinelsdegaz à amorces, 

quatre robinets d’eau à amorces, 

un bec d'éclairage à robinet. Appareil 

monté sur pied fonte avec deux rac

cords pour l’arrivée du gaz et de l'eau 

par-dessous la table (fig. 1292). 160 »
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A P P A R E IL S  DE CHAUFF AGE

ULTIM HEAT®
V IRTU AL M U SEU M

1888. Chandelier de table de laboratoir

avec disposition pour le gaz, l’eau et 

le vide; nickelé (fig. 1-293) :

Sans trompe ni manomètre. . . . 140 » 

Avec —  et —  . . .  200 s

1889. Chandelier pour analyse spectrale, à un bec fig. 1294). 35

1890. Lampe de M. Ranvier pour travaux micrographiques, lentille mobile,
abat-jour :

Avec bec à gaz en porcelaine....................................................................... 35 »
—  bec Auer (fig. 1295)..................................  ........................... 42 »

Au pétrole.......................................................................  ......................  35 »

1S91. Lampe à albo-carbon pour éclairage du microscope, modèle de 
l’Institut Pasteur (fig. 1 296 ).............................................................. 25 »

A Ib o -ca rb on . le kilo. » 75
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A L A M B I C S

N. B — L a  c i r c u l a t i o n  d e s  a la m b ic s  (L u n e  c a p a c i t é  s u p é r i e u r e  à 1 l i t r e  d o i t  ê t r e  

a c c o m p a g n é e  d 'u n  a c q u i t  à c a u t i o n , e t  t o u t  a c h e t e u r  d ’u n  d e  c e s  a p p a r e i l s  d o i t  d é c h a r g e r  

c e t  a c q u i t  d a n s  l e s  c i n q  j o u r s  q u i  s u iv e n t  la  r é c e p t i o n .

1892. A la m b ic s  en c u iv re  ro uge, étamés intérieurement, avec réfrigé

rant, bain-marie et serpentin en étain fin (fig. 1297).

|
<

g £ <
<z <

C

C

A l
'.IIA

Itlt
ON

a
< < Z = <1

de t litre. 50 )) 68 )) 67 » 83 »
2 — 65 )> 90 » 85 » 104 »
3 — 75 » 103 1) 95 )> 125 »
4 — too )) 130 7> 120 )) 150 y>
5 — 115 )) 150 » 130 » 150 »
6 — 125 )) 160 )) 150 » 190 »
8 — 140 )) 180 » 165 )> 220 »

lu 160 » 205 )) 190 » 265 »
fo 195 )) 245 » 220 » »
2(1 — 225 » 275 » 255 » »
25 — 255 » 310 )) 295 » »
30 — 290 )) 350 D 330 » »
40 — 340 )) 405 » 385 )> »)
50 — 400 )) 470 » 450 ï> »

1893. A la m b ic s  d ’essais (fig. 129s).

Chaudière de d/2 litre, chauffage à l’alcool.

—  2 —

45 » 

55 » 
85 »

Fig. 1298.


